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INFORMACION GENERAL
PURE110+°

Sistema de Inyeccion de Epoxi y Adhesivo para Anclajes
y Conexiones de Barra de Refuerzo Post Instaladas

DESCRIPCON DEL PRODUCTO

El Pure110+ es un sistema de anclaje adhesivo de alta resistencia de dos componentes. El sistema
incluye adhesivo de inyeccion en cartuchos de plastico, boquillas mezcladoras, herramientas
dosificadoras y equipos de limpieza de orificios. El Pure110+ esta disefiado para unir varillas
roscadas y herramientas de barras de refuerzo en orificios perforados en materiales base de concreto
y mamposteria y para conexiones de barras de refuerzo post instaladas

USOS Y APLICACIONES GENERALES

e Union de varillas roscadas y barras de refuerzo en concreto endurecido
e Conexiones de longitud de desarrollo de barras de refuerzo en concreto
e Fvaluado para instalacion y uso en pozos secos y himedos, incluso llenos de agua y sumergidos

e Se puede instalar en una amplia gama de temperaturas
del material base con buenos tiempos de trabajo

e Concreto fisurado y no fisurado
e (argas sismicas y de viento

e Aguijeros perforados con martillo de gran tamafo en concreto, solo
para carga a corto plazo (consulte www.DEWALT.com)

CARACTERISTICAS Y BENEFICIOS

+ Disefiado para usar con elementos de herramientas de varillas roscadas y barras de refuerzo
+ Evaluado y reconocido por su desempefio en congelacion/descongelacion
+ El disefio del cartucho permite multiples usos usando boquillas mezcladoras adicionales

+ Las boquillas mezcladoras proporcionan adhesivo y proporcionan un
método de entrega simple en los orificios perforados
+ Evaluado y reconocido para carga a largo y corto plazo (ver tablas de rendimiento)

+ Misma fuerza de union a temperatura ambiente y a 110°F (43°C)v

APROBACIONES Y LISTADOS

e Consejo Internacional de Codigos, Servicio de Evaluacion (ICC-ES) ESR-3298 para cocreto fisurado
y no fisuradbo.

e Codigo compatible con 2018 IBC/IRC, 2015 IBC/IRC, 2012 IBC/IRC, 2009 IBC/IRC

e Cumple con los requisitos de ASTM C 881 y AASHTO M235, Tipos I, II, IV'y V Grado
3, Clases By C (también cumple con el Tipo IIl excepto por elongacion)

e |istados del Departamento de Transporte: visite www.DEWALT.com 0 comuniquese
con la agencia de transporte.

e Probado de acuerdo con ACI 355.4, ASTM E 488 e ICC-ES AC308 para uso en concreto
estructural (Disefio segun ACI 318-14, Capitulo 17 y ACI 318-11/08 Apéndice D)

e Probado y calificado para su uso en conexiones de barras de refuerzo instaladas posteriormente.

e Evaluado v calificado por un laboratorio de pruebas independiente acreditado para el
reconocimiento en concreto fisurado y no fisurado, incluidas las cargas sismicas y de viento

e Cumple con NSF/ANSI/CAN 61 para componentes de sistemas de agua potable - efectos sobre la
salud; requisitos minimos para materiales en contacto con agua potable y tratamiento de agua.

GUIA DE ESPECIFICACIONES

Divisiones CSI: 03 16 00 - Anclajes para concreto, 04 05 19.16 Anclajes para mamposteria y

05 05 19 Post- Anclajes de concreto instalados. El sistema de anclaje adhesivo sera Pure110+
suministrado por DEWALT, Towson, MD. Los anclajes se instalaran de acuerdo con las instrucciones
y los requisitos publicados de la Autoridad que tiene Jurisdiccion.
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EMBALAJE
Cartucho Coaxial

e 9 onzas liquidas onz. (265 ml)
Cartucho Doble (Lado a Lado)
e 20.5fl. onz. (610 ml) Relacion de mezcla 1:1
e 50.5fl. onz. (1500 ml), Relacion de mezcla
11
VIDA UTIL Y CONDICIONES
DE ALMAGENAMIENTO
Cartucho doble: Dos afios
Cartucho coaxial: Dieciocho meses
Almacenar en un ambiente seco y 0scuro con
temperatura que va desde 41 °F a 86 °F (5 °C
230 °C)
RANGO DE TAMANO DE ANCLAJE
(TIPICO)

e Varilla roscada de 3/8" a 1-1/4" de didmetro

e Barra de refuerzo No. 3 a No. 11 (barra de
refuerzo)

MATERIALES DE BASE ADECUADOS
e Concreto de peso normal

e Concreto de peso ligero

e Mamposteria de concreto inyectado

e Mamposteria de concreto hueco

INSTALACION PERMITIDA
CONDICIONES (ADHESIVO)

e (oncreto seco

e Concreto saturado de agua (htimedo)
e Agujeros llenos de agua (inundados)
e Concreto submarino (sumergido)

www. DEWALT.com
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ANCLAJES Y FIJACIONES

DATOS DE REFERENCIA (ASD)

DATOS DE REFERENCIA (ASD)

Tabla de Instalacién para Pure110+ (Materiales Base de Concreto Sélido)

Dimensiones / Propiedades | Notacion | Unidades

Tamaiio Nominal del Anclaje

Varilla Roscada - - 3/8 1/2 5/8 3/4 7/8 1-1/4 -
Barra de Refuerzo - - #3 #4 #5 #6 #7 #9 - #10
- . . pulgadas | 0.375 0.500 0625 | 0750 | 0875 | 1000 | 1125 | 1250 | 1.250
Diametro nominal del anclaje | d mm | 95 (12.7) 159 | d91) | @25 | 54 | 286 | @18 | @19
Tamaiio nominal de la broca | 4 Joades | 7716 | o6 | s ”/31/2 ol 78 1 18 | 138 | 138 | 112
de carburo® b | PUg ANSI | ANSI | ANSI | g | ANS [ ANS [ ANS [ ANSI [ ANSI [ ANS|
. "y pulgadas | 2-3/8 2-3/4 348 | 312 | 312 4-1/2 5 5
Empotramiento Minimo fon (mm) 61) (70) (80) 89) (89) @02 | a14 | a2 | d2n
Minima distancia de S pulgadas | 1-7/8 2-1/2 3-1/8 3-3/4 4-3/8 5 5-5/8 6-1/4 6-1/4
espaciamiento (mm) (48) (62) (80) 95) @y | a2n | @43 | 59 | (159
o , pulgadas | 1-7/8 2-1/2 318 | 334 | 438 5-5/6 | 6-1/4 | 6-1/4
Minima distancia al borde Cmin (mm) (49) 62) (80) 95) (111) (127) (143) (159) (159
N ft.-Ib. 15 30 60 105 125 165 200 280 280
Torque maximo’ . (N-m) (20) @1 (81) (142) (169) (223) (270) (379) (379)
Torque Maximo ft.-Ib. 5 20 40 60 100 165 280
(varillas de baja resistencia)'? (N-m) () (27) (54) 81) (136) (223) (379

B&/BM (Clase 1)

1. No se puede aplicar torsion a los anclajes hasta que se haya alcanzado el tiempo de curado total del adhesivo.
2. Estos valores de torque se aplican a varillas roscadas de acero al carbono ASTM A 36 / F 1554, grado 36; Varillas roscadas de acero al carbono ASTM F1554 Grado 55; y ASTM A193 Grado

3. En cualquier caso, debe ser posible que el elemento de anclaje de acero se inserte en el orificio limpio sin resistencia

Tabla de Instalaciéon para Pure110+ (Material Base Hueco con Tubho de Pantalla)

Tamaiio Nominal - Plastico
Dimensiones / Propiedades Notacién | Unidades
3/8" 172" 5/8" 3/4"
Iy ' . pulgadas 0.375 0.500 0.625 0.750
Didmetro nominal de la varilla roscada d (mm) ©.5) (127) (15.9) (19.0)
Diametro del tubo de plantilla pulgadas 3/8 12 5/8 3/4
> . . . ) 9/16 3/4 7/8 1
Diametro nominal del agujero de perforacion Coit pulgadas ANS| ANSI ANSI ANSI
Torque maximo (solo es posible después del tiempo T ft.-Ib. 10 10 10 10
de curado completo del adhesivo) max (N-m) ®) ®) 8) ®)

Propiedades de los Materiales de las Varillas Roscadas
Detalle de Herramientas de Acero utilizado y las Barras de Refuerzo Deformadas

con el Sistema de Inyeccion de Adhesivo

ADHESIVOS

\

PURE110+°

Sistema de Inyeccion de Epoxi y Adhesivo para Anclajes

Acero Especificaciones Tamaiio Nominal | Minimo Esfuerzo | Minimo Esfuerzo
| (Descripcion de Acero (segiin del Anclaje Cedente de Ruptura
| General) normativa ASTM) (pulgadas) f, (mpa)* f. (mpa)*

c LI EED
‘ Lo A 360 F1554
B O2n Grado 36 360 580
Varilla Roscada oy 3/8 hasta 1-1/4
0 Barra de Refuerzo Lo F 1554 Grado 55 55.0 75.0
1 | |
HER - Acero Carbono A 449 3/8 hasta 1 92.0 120.0
: ! ‘:i 1-1/4 81.0 105.0
e A 193, Grado B7 or
S F 1554, Grado 105 3/8 hasta 1-1/4 105.0 125.0
N - - {Anom F 568M Clase 5.8 | 3/4 hasta 1-1/4 58.0 725
Vo n
e F 593, 3/8 hasta 5/8 65.0 100.0
R Condicion CW | 3/4 hasta 1-1/4 45.0 85.0
e ; A 193/A193M Grado
s Acero Inoxidable B8/BSM?, Clase 1 3/4 hasta 1-1/4 30.0 75.0
A 193/A193M Grado
Nomenclatura B8/BSM?2, Clase 2B 3/8 hasta 1-1/4 75.0 95.0
d = Diametro del anclaje Grado 40 AG15 A767 3/8 hasta 3/4 40.0 60.0
dse = Didmetro del agujero perforado Barra de Refuerzo ' (#3 hasta #6) ‘ ’
h = Espesor del materlal base Grado 60 A615, A767 3/8 hasta 1-1/4 60.0 90.0
Es mayor de: Barra de Refuerzo (#3 hasta #10)
[nom + 1-1/4"]  [Nom + 20hi] AT06, A 767 60.0 80.0
Noom = Profundidad minima de empotramiento Grado 75 3/8 hasta 1-1/4
Barra de Refuerzo A 615, A 767 (#3 hasta #10) [ 1000

*Para SI: 1 ksi = 6,89 mpa

1-800-4DEWALT
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Capacidades de Carga Maxima y Permitida para Pure110+ Instalado con Varilla Roscada
en Concreto de Peso Normal (Basado en la Resistencia de
la Adherencia/Capacidad del Concreto '>*°”

DEWALT

ANCLAJES Y FIJACIONES

Minima Resistencia a Compresion del Concreto
Diémeh:o Diametro de la Broca | Maxima Profuqdidad f’c = 3,000 psi (20.7 MPa) f’c = 4,000 psi (27.6 MPa)
dela .‘.' arilla de T::f dro de Egm;t;:::ento Maxima Capacidad | Capacidad de Carga | Maxima Capacidad Capacidad de Carga
Pulgadas Pulgadas (mm) de cargal I:Ise Tension | de Tensit;vlr: Permitida | de I:argaI I:’se Tension | de Tensi?:s Permitida
! S. b :
(kN) (kN) (kN) (kN)
3-3/8 10,445 2,610 10,445 2,610
38 76 (85.7) (46.5) (11.6) (46.5) (11.6)
41/2 17,470 4,370 20,225 5,065
1/2 9/16 (114.3) (77.7) (19.4) (90.0) (22.5)
5-5/8 23,335 5,835 28,600 7,150
58 11716 or 3/4 (142.9) (103.8) (26.0) (127.2) (318
3/4 7/8 6-3/4 36,255 9,065 40,930 10,235
(171.5) (161.3) (40.3) (182.1) (45.5)
7/8 1 7-7/8 46,275 11,570 52,920 13,230
(200.0) (205.8) (51.5) (235.4) (68.8)
9 57,015 14,255 79,295 19,825
1 11/8 (228.6) (253.6) (63.4) (352.7) (88.2)
10 77,445 19,360 82,745 20,685
(254.0) (344.5) (86.1) (368.1) (92.0)
1-1/4 1-3/8 11-1/4 91,885 22,970 98,170 24,545
(285.8) (408.7) (102.2) (436.7) (109.2)

5.

6.
7.

. Las capacidades de carga permitidas enumeradas se calculan utilizando un factor de seguridad aplicado de 4,0. Puede ser necesario considerar factores de seguridad de 10 0 més

. Se puede usar la interpolacion lineal para determinar las cargas admisibles para empotramientos intermedios y resistencias a la compresion.
. Los valores de carga tabulados se aplican a anclajes individuales instalados a distancias criticas del borde y del espaciamiento y donde el espesor minimo del miembro es el mayor de

. Los valores de carga tabulados son aplicables para concreto seco. Los agujeros deben perforarse con un taladro percutor y una broca de carburo ANSI. Instalaciones en concreto saturado

dependiendo de la aplicacion, como la vida seguridad o sobrecarga.

[hvom + 1-1/4"] y [oom + 20l

de agua (htimedo) o en agua los pozos (inundados) requieren una reduccion del 15% en la capacidad. Las instalaciones en concreto bajo el agua (sumergidas) requieren una reduccion de
capacidad del 30%. Comuniquese con DEWALT para obtener més informacion sobre estas condiciones de instalacion.

Los adhesivos experimentan reducciones en la capacidad a temperaturas elevadas. Consulte la tabla de temperatura en servicio para conocer los factores de reduccion de capacidad
de carga permitidos.

La resistencia de adherencia permisible/capacidad del concreto debe compararse con la resistencia permisible del acero en tension para determinar la carga permisible de control.
La capacidad de corte permisible esta controlada por la resistencia permisible del acero para las condiciones dadas.

Capacidades de Carga Maxima y Permitida Para Pure110+ Instalado con Barra de Refuerzo
En Concreto de Peso Normal (Basado en la Resistencia de
la Adherencia/Capacidad del Concreto)'>**>¢”
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Resistencia Minima a Compresion del Concreto
. . Profundidad de o — ¢ — i
dgllaam::r:a D|ém§:t.)r :I: (II:o broca Empotramiento f’c = 3,000 psi (20.7 MPa) f’c = 4,000 psi (27.6 MPa)
d dbt Nominal Maxima Capacidad | Capacidad de Carga | Maxima Capacidad | Capacidad de Carga
# Pulgadas Pulgadas de Carga de Tension | de Tension Permitida | de Carga de Tension | de Tension Permitida
(mm) Ibs. Ibs. Ibs. Ibs.
(kN) (kN) (kN) (kN)

3-3/8 11,155 2,790 11,155 2,790

#3 716 85.7) (49.6) (12.4 (49.6) (12.4)

4-1/2 17,735 4,435 19,200 4,800

#4 9/16 (114.3) 78.9) (19.7) (85.4) (21.4)

4 16,740 4185 16,910 4,230

(101.6) (74.5) (18.6) (75.2) (18.8)

# 11/16 4

° f1borss 55/8 23,420 5,855 25,706 6,425

(142.9 (104.2) (26.0) (114.3) (28.6)

#6 7/8 6-3/4 34,266 8,565 40,775 10,195

(171.5) (152.4) (38.1) (181.4) (45.3)

#3 1-1/8 9 55,140 13,785 72,575 18,145

(228.6) (245.3) 61.3) (322.8) (80.7)

. Las capacidades de carga permitidas enumeradas se calculan utilizando un factor de seguridad aplicado de 4,0. Puede ser necesario considerar factores de seguridad de 10 0 mas

. Se puede usar la interpolacion lineal para determinar las cargas admisibles para empotramientos intermedios y resistencias a la compresion.
. Los valores de carga tabulados se aplican a anclajes individuales instalados en distancias criticas al borde y de espaciamiento y donde el grosor minimo del miembro es el mayor

. Los valores de carga tabulados son aplicables para concreto seco. Los agujeros deben perforarse con un taladro percutor y una broca de carburo ANSI. Instalaciones en concreto saturado

. Los adhesivos experimentan reducciones en la capacidad a temperaturas elevadas. Consulte la tabla de temperatura en servicio para conocer los factores de reduccion de capacidad de carga

. La resistencia de adherencia permisible/capacidad del concreto debe compararse con la resistencia permisible del acero en tension para determinar la carga permisible de control.
. La capacidad de corte permisible esta controlada por la resistencia permisible del acero para las condiciones dadas.

dependiendo de la aplicacion, como la vida seguridad o sobrecarga.

de [hnom + 1-1/4"] y [Nnom + 20koi].

de agua (htimedo) 0 en agua los pozos (inundados) requieren una reduccion del 15% en la capacidad. Las instalaciones en concreto bajo el agua (sumergidas) requieren una reduccion de
capacidad del 30%. Comuniquese con DEWALT para obtener mas informacion sobre estas condiciones de instalacion.

permitidos.

www. DEWALT.com
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ANCLAJES Y FIJACIONES

Capacidades de Carga Admisible para Varillas Roscadas y Barras
de Refuerzo (Basadas en la Resistencia del Acero)'***

DATOS DE REFERENCIA (ASD)

Diametro Elementos de Acero - Varilla Roscada y Barra de Refuerzo
Nominal
. - A193, Grado ASTM A615 ASTM A615 ASTM A706 ASTM A615 ASTM A706
ela | ASEOFISaa, | A5 OF1SS4 | B7oFi554, | F503,CW(SS) | Grado 0 Grado 60 Grado 60 Grado 75 Grado 80
odela Grado 105 Varilla Varilla Varilla Varilla Varilla
Barra | Tension | Corte |Tension| Corte |Tension| Corte |Tension| Corte |Tension | Corte |Tension| Corte [Tension| Corte |Tension| Corte [Tension| Corte
(pulgadas | ps, Ibs Ibs. Ibs Ibs. Ibs Ibs. Ibs Ibs. Ibs Ibs. Ibs Ibs. Ibs Ibs. Ibs Ibs. Ibs
o#) (kN) | (kN) | (kN) [ (kN) [ (kN) | (kN) | (kN) | (kN) | (kN) | (kN) | (kN) | (kN) | (kN) | (kN) | (kN) | (kN) | (kN) [ (kN)
3/8 6 #3 2,115 1,090 | 2,735 | 1,410 | 4,555 | 2,345 | 3,645 | 1,880 | 2,210 | 1,125 | 2,650 | 1,690 | 2,650 | 1,500 | 2,650 | 1,875 | 2,650 | 1,875
94) | 48 | (122 | 6.3 | (20.3) | (104 | (16.2) | 8.4) | 9.8 | (.00 | (11.8) | (7.5 | (11.8) | ©6.7) | (11.8) | 8.3 | (11.8) | (8.3
126 #4 3,760 | 1,935 | 4,860 | 2,505 | 8,100 | 4,170 | 6,480 | 3,340 | 3,925 | 2,005 | 4,710 | 3,005 | 4,710 | 2,670 | 4,710 | 3,335 | 4,710 | 3,335
(16.7) | 8.6) | (21.6) | (11.1) | (36.0) | (18.5) | (28.8) | (14.9) | (17.5) | 8.9) | (21.0) | (13.4) | (21.0) | (11.9) | (21.0) | (14.8) | (21.0) | (14.8)
5/8 6 #5 5,870 | 3,025 | 7,595 | 3,910 12,655 6,520 {10,125 5,215 | 6,135 | 3,130 | 7,365 | 4,695 | 7,365 | 4,170 | 7,365 | 5,215 | 7,365 | 5,215
(26.1) | (13.5) | (33.8) | (17.4) | (56.3) | (29.0) | 45.0) | (23.2) | (27.3) | (13.9) | (32.8) | (20.9) | (32.8) | (18.5) | (32.8) | (23.2) | (32.8) | (23.2)
34 6 #6 8,455 | 4,355 (10,935 5,635 [18,225| 9,390 12,390 6,385 | 8,835 | 4,505 10,605 6,760 |10,605| 6,010 {10,605 7,510 | 10,605 7,510
(37.6) | (19.4) | (48.6) | (25.1) | (81.1) | (41.8) | (65.1) | (28.4) | (39.3) | (20.0) | (47.2) | (30.1) | (47.2) | (26.7) | (47.2) | (33.4) | (47.2) | (33.4)
7/8 6 #7 11,510 5,930 | 14,885 7,665 |24,805(12,780|16,865| 8,690 14,4301 9,200 |14,430] 8,180 |14,430]10,220]14,430]10,220
(61.2) | (26.4) | (66.2) | (34.1) |(110.3)| (56.8) | (75.0) | (38.7) 64.2) | (40.9) | (64.2) | (36.4) | (64.2) | (45.5) | (64.2) | (45.5)
1648 15,035 7,745 119,440(10,015]32,400(16,690]22,030| 11,350 18,850112,015118,850] 10,6801 18,850 13,350 18,850 13,350
(66.9) | (34.5) | (86.5) | (44.5) |(144.1)| (74.2) | (98.0) | (50.5) (83.8) | (53.4) | (83.8) | (47.5) | (83.8) | (59.4) | (83.8) | (59.4)
#9 R R R 23,985]15,290123,985]13,590123,985]16,990] 23,985 16,990
(106.7)| (68.0) |(106.7)| (60.5) |(106.7)| (75.6) |(106.7)| (75.6)
1-1/4 23,490112,100]30,375] 15,645150,620] 26,080 | 34,425 17,735 B R R
(104.5)| (53.8) |(135.1)| (69.6) |(225.2)|(116.0)|(153.1)| (78.9)
#10 R B R 30,405119,380 30,405 17,230 30,405 21,535 30,405 | 21,535
(135.2)| (86.2) |(135.2)| (76.6) |(135.2)| (95.8) |(135.2)| (95.8)

1. Resistencia del acero definida por AISC (ASD) para varilla roscada: Tension = 0.33 @ Fu @ Anom, Corte = 0.17 © Fu ® Anom

2. Para barras de refuerzo: la resistencia a la tension del acero permitida se basa en 20 ksi para el grado 40 y 24 ksi para el grado 60 y superiores, aplicados al drea de la seccion transversal de
la barra; acero permitido resistencia al corte = 0,17 @ Fy ® Anom

3. Las capacidades de carga permitidas se calculan para el tipo de elemento de acero. Puede ser necesario considerar la aplicacion de factores de seguridad adicionales segun la

aplicacion, como la seguridad de la vida o sobrecarga.

4. Laresistencia admisible del acero en tensién debe compararse con la resistencia de unién admisible/capacidad del concreto en tension para determinar la carga admisible de control

5. Los valores de carga tabulados se aplican a anclajes simples instalados a distancias criticas del borde y del espaciamiento y donde el espesor minimo del miembro es el mayor de
[Nnom + 1-1/4"] and [Nnom + 2dlbi]

£100%
90%
80%
70%
60%
50%
40%
30%
20%

10%

% de la Fuerza de Adherencia de la Carga Permitida a 21.1°

0%

1-800-4DEWALT

Grafico de Temperatura en Servicio para Capacidades de Carga Permitidas
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DEWALT

ANCLAJES Y FIJACIONES

DATOS DE REFERENCIA (ASD)

Capacidades de Carga Maxima y Admisible para Varilla Roscada Instalada con Pure110+ en Mamposteria
Rellena con Lechada'?***"

av

m Anclaje Instalado en Paredes de Mamposteria con Friso
2 Dismetro Empotramiento Diametro Minima Minima Carga Maxima Carga Permitida
< Nominal Minimo. Nominal de Distancia al Distancia al — —
d h la Broca de Final. Borde. Tension Corte Tension Corte
o Pl Pulgadas Taladro. Pulgadas Pulgadas Ibs. Ibs. Ibs. Ibs.
4 9 (mm) Pulgadas (mm) (mm) (kN) (kN) (kN) (kN)
3/8 3 7/16 ANS| 12 12 6,005 5,200 1,200 1,040
(76.2) (304.8) (304.8) (26.7) (23.1) (6.3 (4.6)
4 12 12 8,650 8,845 1,730 1,770
12 (101.6) 9716 ANSI (304.8) (304.8) (38.5) (30.3) 77 )
5 12 12 12,840 8,430 2,570 1,685
58 (127) 11716 ANSI (304.8) (304.8) (57.1) (37.5) (11.4) (75
6 20 20 19,560 12,685 3,910 2,540
4 (152.4) 7/8 ANS| (508) (508) 67.0) (56.4) (17.4) (113
Anclaje Instalado en la Parte Superior de las Paredes de Mamposteria con Lechada®
Diametro Empotramiento Diametro Minima Minima Carga Maxima Carga Permitida
Nominal Minimo. Nominal de Distancia al Distancia al . N
O y hy la Broca de Final. Borde. Tension Corte Tension Corte
: Pt Pulgadas Taladro. Pulgadas Pulgadas Ibs. Ibs. Ibs. Ibs.
w 9 (mm) Pulgadas (mm) (mm) (kN) (kN) (kN) (kN)
4 4 1.75 5,135 1,750 1,030 350
E 172 (101.6) 9/16 ANSI (101.6) (44.5) (22.8) 78 (4.6) (16)
5 4 2.75 5,360 3,130 1,070 625
-k 58 (127) 11716 ANS| (101.6) 69.9) (33.6) (139 (“8) 2.8)
° 1. Los valores de carga tabulados son para anclajes de 3/8" y 1/2" de didmetro instalados en unidades de mamposteria de concreto liviano de grado N, tipo Il de un minimo de 6" de ancho que
L cumplen con la norma ASTM C 90 que han alcanzado la resistencia méxima a la compresion minima designada en el momento de la instalacion (fm > 1,500 psi).
@ 2. Los valores de carga tabulados son para anclajes de 5/8" y 3/4" de didmetro instalados en unidades de mamposteria de concreto liviano de 8" de ancho, Grado N, Tipo I, que cumplen con la
norma ASTM C 90 que han alcanzado la resistencia méxima a la compresion minima designada en el momento de la instalacion (fm > 1,500 psi).
3. Los anclajes se deben instalar en celdas cementadas y se deben mantener las distancias minimas al borde y al extremo.
4. Las capacidades de carga permitidas enumeradas se calculan utilizando un factor de seguridad aplicado de 5,0 y deben compararse con las capacidades de tension y corte permitidas para
varilla roscada de acero fuerza para determinar el factor de control.
5. Los valores tabulados se aplican a los anclajes instalados en paredes de mamposteria con lechada y en la parte superior de las paredes de mamposteria a una distancia de separacion
critica ser, entre anclajes de 3 veces la profundidad de empotramiento.
6. Las instalaciones de anclaje en la parte superior de las paredes de mamposteria con lechada se limitan a una por celda de mamposteria.
7. Los valores tabulados deben ajustarse para aumentar las temperaturas del material base en servicio de acuerdo con la tabla de temperatura en servicio, seguin corresponda.

Distancia Minima
al Final (Typ) |

Minima Distancia
/ al Final (Typ)

Distancia L
inima
al Borde (Typ)

Relleno de Grout
CMU (Typ)

7

Minima Distancia
al Borde (Typ)

Junta de Mortero

\/\/

Vista en Fachada de Pared.

Ubicacion Permitida para el Anclaje
(Area sin sombrear)

Vista en Planta de Pared

Capacidades de Carga Maxima y Admisible para Varilla Roscada Instalada con Pure110+
en Paredes de Mamposteria ee Concreto Hueco con Tubos de Pantalla de Plastico'****

i i i i i : Carga Maxima Carga Permitida
Didmetro Nominal | Minima Longitud dei | MinimaDistancia | Minima Distancia Bloaue Tino B e o8 om
del Anclaje. Tubo de Plantilla. b 5 que Tip Tension Tension
Pulgadas Pulgadas ASTM C-90 Ih Ih
Pulgadas Pulgadas S. S,
(mm) (mm) (kN) (kN)
3-3/4 3-3/4 - 790 160
3/8 3-1/2 95.3) ©5.3) Peso Ligero (3.5) 0.7)
3-3/4 3-3/4 - 1,255 250
D - )
% 1/2 3-172 95.3) ©5.3) Peso Ligero (5.6) (1)
=) 3-3/4 3-3/4 . 4 1,545 310
5 5/8 6 ©95.3) ©5.3) Peso-Normal 69 (1.4)
|
S 3-3/4 3-3/4 . " 1,545 310
% 3/4 6 ©95.3) ©5.3) Peso-Normal 6.9 (1.4
2
3 1. Los valores de carga tabulados son para anclajes instalados en unidades de mamposteria de concreto liviano o de peso normal, Grado N, Tipo Il, de un minimo de 8" de ancho que cumplan
g con la norma ASTM C 90 que hayan alcanzado una resistencia méxima a la compresion designada en el momento de la instalacion (fm > 1500 psi). El mortero debe ser del tipo N, S o M.
E 2. Las cargas permitidas se calculan utilizando un factor de seguridad aplicado de 5,0. Puede ser necesario considerar factores de seguridad de 10 o més dependiendo de la aplicacion, como la
= seguridad de la vida.
‘5 3. El espacio entre anclajes esté limitado a uno por celda de mamposteria.
rﬁ 4. Los valores de carga tabulados se aplican a unidades de mamposteria de concreto de peso normal con un espesor minimo de cara exterior de 1-1/2 pulgadas.
- 5. Los valores tabulados deben ajustarse para aumentar las temperaturas del material base en servicio de acuerdo con la tabla de temperatura en servicio, seguin corresponda.
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DEWALT

ANCLAJES Y FLIACIONES RESISTENCIA DE DISERNO (SD)
RESISTENCIA DE DISENO (SD) g
P " . CODIGO LISTO >
1
Especificaciones de Instalacion para Varilla Roscada y Barra de Refuerzo \CC-ES ESR-3298 a
Diametro Nominal Fraccional de la Varilla (Pulgadas)/Tamaiio de la Barra de Refuerzo E
Parametro Simbol Unidad
aram oo | fdades yBor | apz | 4a | SBor | ROr ) WO | yoryg | w9 | 1 | #10 (]
i pulgadas |  0.375 0.500 0.625 0.750 0.875 1.000 1.250 <
Didmetro externo de la barra roscada d (mm) ©.5) (12.7) (159 (19.1) (22.9) (95.4) - (318
- . . pulgadas | 0.375 0.500 0.625 0.750 0.875 1.000 1.125 1.250
Diametro nominal externo de la varilla d (mm) @5 (12.7) (15.9 (19.9) (22.9) (05.4) (98.7) (318)
Tamanc nominal de fa broca de Qo) |pigaes| 7716 [or6| 558 | THEOT[ 78 1 18 | 138 | 138 | 110
) -~ , pulgadas | 2-3/8 2-3/4 3-1/8 3-1/2 3-1/2 4 4-1/2 5 5
Empotramiento Minimo et | ") | (60) (70) 79 | ©) | ©®) | ao | a4 | @2 | a2
. - pulgadas | 7-1/2 10 12-1/2 15 17-1/2 20 22-1/2 25 25
Empotramiento Maximo hetmax—f Z oy | (191 (254) @18) | @81) | @ | 08 | 672 | 635 | 639 /
. ' ‘ pulgadas het + 1-1/4
Minimo espesor del miembro Pimin (mm) (et + 30) Nt + 27 - 8
«©
. — . _ pulgadas | 1-7/8 2-1/2 3-1/8 3-3/4 4-3/8 5 5-5/8 6-1/4 6-1/4 ©
Minimo espaciamiento del anclaje Smin (mm) (48) 64) 79 (95) (111) (127) (143) (159) (159) 8 s
. . . pulgadas | 1-7/8 2-1/2 3-1/8 3-3/4 4-3/8 5 5-5/8 6-1/4 6-1/4 £
Minima distancia al borde Crin mm) @9 ©4) 79 195) (11 (127) (143) (159) (159) :: §
- ft-los 15 30 60 105 125 165 200 280 280 =
Torque Maximo? Toa o) | o) @1) 1) 142 | 69 | 21 | @80 | @79 | (379 E 8
Torque Maximo*® T ft-lbs 5 20 40 60 100 165 R 280 2
(baja resistencia de la barra) mex (N-m) ) (27) (54) @81 (136) (223) (379) E ;
- ' . . pulgadas | 1-3/4 1-3/4 1-3/4 1-3/4 1-3/4 1-3/4 2-3/4 2-3/4 2-3/4 S
Minima distancia al borde, reducida® Crmin red (mm) (45) 45) (45) (45) 45) 45) 70) 70) (70) 1_5
- ; ft-Ibs 14 27 47 56 74 90 126 126 ©
Maximo torque, reducido® Trax red (N-m) 7[5 (19) (37) (64) 76) (100) (122) (171) a71) fé
Para unidades de libras-pulgadas: 1 mm = 0,03937 pulgadas, 1 N-m = 0,7375 ft-Ibf. Para SI: 1 pulgada = 25,4 mm, 1 pie-Ibf = 1,356 N-m. §
1. Para usar con las disposiciones de disefio de ACI 318-14 Ch.17 o ACI 318-11 Apéndice D segun corresponda, ICC-ES AC308, Seccion 4.2 y ESR-3298 =
2. No se puede aplicar torsion a los anclajes hasta que se haya alcanzado el tiempo de curado total del adhesivo. %
3. Estos valores de torque se aplican a varillas roscadas de acero al carbono ASTM A 36 / F 1554 Grado 36; Varillas roscadas de acero al carbono ASTM F 1554 Grado 55; y ASTM A 193 E
Grado B8/B8M (Clase 1) %
4. Estos valores de torque se aplican a varillas roscadas de acero inoxidable ASTM A 193 Grado B8/B8M (Clase 1). n
5. Para la instalacion entre la distancia minima al borde, cmin, y la distancia minima reducida al borde, cminreq, €l par méximo aplicado debe ser el par maximo reducido Tmaxed.
6. En cualquier caso, debe ser posible insertar el elemento de anclaje de acero en el orificio limpio sin resistencia.

Detalle de Herrajes de Acero Utilizado
con el Sistema de Inyeccion de Adhesivo

1-800-4DEWALT

Propiedades de los Materiales de las Varillas Roscadas
y las Barras de Refuerzo Deformadas

- - o . Minimo Minimo
Acero Especificaciones de Tamaiio Nominal
(Descripcion Acero (segiin normativa del Anclaje af;:m Es;:mgade
General) ASTM) (pulgadas) 1, (ksi) . (Ksi)
A 36 6 F 1554 Grado 36 36.0 58.0
3/8 hasta 1-1/4
F 1554 Grado 55 55.0 75.0
Carbono 1-1/4 81.0 105.0
A 193, Grado B7 6 F
1554, Grado 105 3/8 hasta 1-1/4 105.0 125.0
F 568M Clase 5 8 3/4 hasta 1-1/4 58.0 725
3/8 through 5/8 65.0 100.0
F icion CW
593 Condicion C 3/4 hasta 1-1/4 450 85.0
Varilla de Acero A 193/193M
g Grado B8/B8M, 3/8 hasta 1-1/4 30.0 75.0
Clase 1
A 193/A193M
Grado B8/BAM2, Clase 28 | /8 hasta 1-1/4 75.0 95.0
Varilla de Refuerzo 3/8 hasta 1-1/4
Grado 40 AB15 AT67 (#3 hasta #10) 40.0 60.0
Varilla de Refuerzo A615, A 767 3/8 hasta 1-1/4 60.0 90.0
Grado 60 A 706, A 767 (#3 hasta #10) 60.0 80.0
Varilla de Refuerzo 3/8 hasta 1-1/4
Grado 75 AB15 A T67 (#3 hasta #10) 75.0 100.0
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ANCLAJES Y FIJACIONES
Diseiio de Acera a Tension y Corte para Varilla Roscada en Concreto de Densidad CODIGO LISTO _:*"L
Normal (Para Usar con Combinaciones de Carga Tomadas de ACI 318-14 Seccion 5.3) ICC-ES ESR-3298 '
) ) Didmetro Nominal de La Barra' (Pulgadas)
Informacion de Disefio Simbolo
3/8 1/2 5/8 3/4 7/8 1 1-1/4
p pulgadas | 0.375 0.500 0.625 0.750 0.875 1.000 1.250
Diametro externo de la barra roscada d (mm) ©5) {12.7) (15.9) (19.1) (22.9) (25.4) (318)
Area transversal efectiva de la barra roscada Ase D%Eﬁg s O'(%g5 0'(1;5 9 0(12ng 0(231335 Oégg; 0(:(359())15)7 0(2559)1
N Ibf 4,495 8,230 13,110 19,400 26,780 35,130 56,210
ASTM A 36 La fuerza nominal como se rige por * (kN) (20.0) (36.6) (58.3) (86.3) (119.1) (156.3) (250.0)
resistencia del acero (para un solo anclaje) v Ibf 2,695 4,940 7,860 11,640 16,070 21,080 33,725
ASTM 3; 1554 _ _ Sa (kN) (12.0) (22.0) (35.0) (51.8) (71.4) (93.8) (150.0)
Grado 36 Factor de reduccion de corte sismico QU seis - 0.80 0.80 0.80 0.80 0.80 0.80 0.80
Factor de reduccion de resistencia por tension® 1) - 0.75
Factor de reduccion de resistencia por corte? ) - 0.65
N Ibf 5810 10,640 16,950 25,085 34,625 45,425 72,680
La fuerza nominal como se rige por A (kN) (25.9) 47.3) (75.4) (111.6) (154.0) (202.0) (323.3)
ASTM F 1554 resistencia del acero (para un solo anclaje) . Ibf 3,485 6,385 10,170 15,050 20,775 27,255 43,610
Grado 55 (kN) (15.5) (28.4) (45.2) (67.0) 92.4) (121.2) (194.0)
Factor de reduccion de corte sismico QU seis - 0.80 0.80 0.80 0.80 0.80 0.80 0.80
Factor de reduccion de resistencia por tension® 1) - 0.75
Factor de reduccion de resistencia por corte? [} - 0.65
N Ibf 9,685 17,735 28,250 41,810 57,710 75710 | 121,135
ASTM A 193 | La fuerza nominal como se rige por s (kN) (43.1) (78.9) (125.7) (186.0) (256.7) (336.8) (538.8)
Grado B7 resistencia del acero (para un solo anclaje) v Ibf 5,815 10,640 16,950 25,085 34,625 45,425 72,680
y . (kN) (25.9) (7.3 (75.4) (111.6) (154.0) (202.1) (323.3)
ASTM F 1554 | Factor de reduccion de corte sismico O seis - 0.80 0.80 0.80 0.80 0.80 0.80 0.80
Grado 105 Factor de reduccion de resistencia por tension? [} - 0.75
Factor de reduccion de resistencia por corte? 1) - 0.65
N Ibf 9,300 17,025 27,120 40,140 55,905 72,685 | 101,755
La fuerza nominal como se rige por * (kN) (41.4) (75.7) (120.6) (178.5) (248.7) (323.3) (452.6)
resistencia del acero (para un solo anclaje) v Ibf 5,580 10,215 16,270 24,085 33,540 43,610 61,050
ASTM A 449 Sa (kN) (24.8) (45.4) (72.4) (107.1) (149.2) (194.0) (271.6)
Factor de reduccion de corte sismico QU seis - 0.80 0.80 0.80 0.80 0.80 0.80 0.80
Factor de reduccion de resistencia por tension? ¢ - 0.75
Factor de reduccion de resistencia por corte? ¢ - 0.65
N Ibf 5,620 10,290 16,385 24,250 33,475 43,915 s
La fuerza nominal como se rige por 2 (kN) (25.0) (45.8) (72.9) (107.9) (148.9) (195.4)
IS0 898-1 resistencia del acero (para un solo anclaje) Ve Ibf 3,370 6,175 9,830 14,550 20,085 26,350 s
Clase 5.8 (kN) (15.0) (27.5) (43.7) 64.7) (89.3) (117.2)
' Factor de reduccion de corte sismico QU seis 0.80 0.80 0.80 0.80 0.80 0.80 -
Factor de reduccion de resistencia por tension® ¢ - 0.65
Factor de reduccion de resistencia por corte® ¢ - 0.60
N Ibf 7,750 14,190 22,600 28,430 39,245 51,485 82,370
La fuerza nominal como se rige por s (kN) (34.5) (63.1) (100.5) (126.5) (174.6) (229.0) (366.4)
GTME 993 | resistenca del aceo (para un solo anclae) | bf | 4650 | 8515 | 13560 | 17,00 | 23,545 | 30,890 | 49,425
008 304 (kN) (20.7) (37.9) (60.3) (75.9) (104.7) (137.4) (219.8)
mp%ﬁ ) Factor de reduccion de corte sismico e - 0.70 0.70 0.80 0.80 0.80 0.80 0.80
y Factor de reduccion de resistencia por tension® ¢ - 0.65
Factor de reduccion de resistencia por corte® ¢ - 0.60
N Ibf 4,420 8,090 12,880 19,065 26,315 34,525 55,240
ASTM A 193 [} 5 fyerza nominal como se rige por i (kN) (19.7) (36.0) (57.3) 84.8) | (17.0) | (1536 | (45.7)
Grado B8/BEM. | resstencia dl acero pera n soloanci)[ bf | 2650 | 4855 | 7,730 | 11440 | 15790 | 20715 | 33,145
Inoxidable _ _ Sa (kN) (11.8) (21.6) (34.4) (50.9) (70.2) (92.1) (147.4)
(Tipos 304 Factor de reduccion de corte sismico QW seis - 0.70 0.70 0.80 0.80 0.80 0.80 0.80
v 316) Factor de reduccion de resistencia por tension? ¢ - 0.75
Factor de reduccion de resistencia por corte® ¢ - 0.65
ASTM A 193 N Ibf 7,365 13,480 21,470 31,775 43,860 57,545 92,065
Grado B8/ La fuerza nominal como se rige por 2 (kN) (32.8) (60.0) (95.5) (141.3) (195.1) (256.0) (409.5)
B8M?2, resistencia del acero (para un solo anclaje) v Ibf 4,420 8,085 12,880 19,065 26,315 34,525 55,240
Clase 2B Sa (KkN) (19.7) (36.0) (67.3) (84.8) (117.1) (153.6) (245.7)
Inoxidable Factor de reduccion de corte sismico QU seis - 0.70 0.70 0.80 0.80 0.80 0.80 0.80
(Tipos 304 | Factor de reduccion de resistencia por tensin® ) - 0.75
y 316) Factor de reduccion de resistencia por corte? ¢ - 0.65

Para SI: 1 pulgada = 25,4 mm, 1 Ibf = 4,448 N. Para unidades de libra-pulgada: 1 mm = 0,03937 pulgadas, 1 N = 0,2248 Ibf.

1.

Los valores proporcionados para los tipos de materiales de elementos de acero se basan en resistencias minimas especificadas y se calculan de acuerdo con ACl 318-14 Eq. 17.4.1.2 y Ec.
17.5.1.2b 0 ACI 318-11 Eq. (D-2) y la ecuacion. (D-29), segun corresponda, excepto donde se indique. Las tuercas y arandelas deben ser apropiadas para la varilla. Las tuercas deben tener
tensiones de carga de prueba especificadas iguales 0 mayores que el minimo resistencia a la traccion de la varilla roscada especificada.

. El valor tabulado de f se aplica cuando las combinaciones de carga de la Seccion 1605.2 del IBC, ACI 318-14 5.3 0 ACI 318-11 9.2, segtin corresponda, se utilizan de acuerdo con ACI 318-

1417.3.3 0 ACI 318-11 D.4.3, seguin corresponda. Si se utilizan las combinaciones de carga de ACI 318-11 Apéndice C, el valor apropiado de f debe determinarse de acuerdo con ACI 318
D.4.4. Valores corresponden a elementos de acero ductil.

. El valor tabulado de g se aplica cuando las combinaciones de carga de la Seccion 1605.2 del IBC, ACl 318-14 5.3 0 ACI 318-11 9.2, seg(in corresponda, se utilizan
de acuerdo con ACI 318-14 17.3.3 0 ACl 318-11 D.4.3, seguin corresponda. Si se utilizan las combinaciones de carga de ACI 31 8-11 Apéndice C, el valor apropiado
de ¢ debe determinarse de acuerdo con ACI 318 D.4.4. Valores corresponden a elementos de acero fragiles

. De acuerdo con AACI 318-14 17.4.1.2y 17.5.1.2 0 ACI 318-11 D.5.1.2 y D.6.1.2, seguin corresponda, los valores calculados para tension nominal y resistencia al corte para ASTM A193

Grado Las varillas roscadas de acero inoxidable B8/B8M Clase 1 se basan en limitar la resistencia a la traccion especificada del acero del anclaje a 1,9fy 0 57 000 psi (393 MPa).

. El estandar de referencia incluye didmetros de varilla de hasta 1 pulgada (24 mm) inclusive.
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ANCLAJES Y FIJACIONES
Diseiio de Acero a Tension y Gorte para Barras de Refuerzo en Goncreto de Densidad CODIGO LISTO @
(Para usar con Combinaciones de Carga Tomadas de Aci 318-14 Seccion 5.3) ICC-ES ESR-3298 | \Q,, 4
- S0 e Disol Shnbol Tamaiio Nominal de las Varillas de Refuerzo (Rebar)'
nformacion de Disefio imholo
No. 3 No. 4 No. 5 No. 6 No. 7 No. 8 No. 9 No. 10
. . . pulgadas | 0.375 0.500 0.625 0.750 0.875 1.000 1.125 1.250
Diametro externo nominal de la varilla d (mm) 95 ({2.7) (15.9) (19.1) (22.9) (25.4) (28.7) (32.3)
( - . ) pulgadas’ |  0.110 0.200 0.310 0.440 0.600 0.790 1.000 1.270
Area de la seccion transversal efectiva de la varilla Ase ) 1.0 1290) | ©00.0) | @839 | @87.1) | 5097) | 645.2) | (819.4)
) ) N Ibf 11,000 | 20,000 | 31,000 | 44,000 | 60,000 | 79,000 | 100,000 | 127,000
'F:S{:teez;;‘ég'gﬁ'@fg?‘;&eurr']gsoﬁ’gr . (kN) (48.9) (89.0) (137.9) | (195.7) | (266.9) | (351.4) | (444.8) | (564.9)
anclaje) . v Ibf 6,600 12,000 | 18,600 | 26,400 | 36,000 | 47,400 | 60,000 | 76,200
/f\\%ﬂ'\g = ) | @94 | 34 | @7 | @174 | @60.1) | @108 | 2669 | (3389
Grado 75 Factor de reduccion de corte sismico Olv seis - 0.70 0.70 0.80 0.80 0.80 0.80 0.80 0.80
Factor de reduccion de resistencia por tension® ¢ - 0.65
Factor de reduccion de resistencia por corte® ¢ - 0.60
N Ibf 9,900 18,000 | 27,900 | 39,600 | 54,000 | 71,100 | 90,000 | 114,300
La fuerza nominal como se rige por . (kN) (44.0) (80.1) (124.1) (176.1) (240.2) (316.3) (400.3) (©08.4)
resistencia del acero (para un solo
ASTM anclaje) v Ibf 5,940 10,800 | 16,740 | 23,760 | 32,400 | 42,660 | 54,000 | 68,580
A615 s (kN) (26.4) (48.0) (74.5) (105.7) | (144.1) | (189.8) | (240.2) | (305.0)
Grado 60
Factor de reduccion de corte sismico Olv seis - 0.70 0.70 0.80 0.80 0.80 0.80 0.80 0.80
Factor de reduccion de resistencia por tension? ¢ - 0.75
Factor de reduccion de resistencia por corte? (]5 - 0.65
) ) N Ibf 8,800 16,000 | 24,800 | 35,200 | 48,000 | 63,200 | 80,000 | 101,600
'F:S{:tzr;;;‘ég'gﬁgg?‘;&eurr']gsoﬁ’gr * (kN) (39.1) (711.2) (110.3) | (156.6) | (213.5) | (281.1) | (355.9) | (452.0)
anclaje) . Ve Ibf 5,280 9,600 14,880 | 21,120 | 28,800 | 37,920 | 48,000 | 60,960
ASTM A 706 (kN) (23.5) 42.7) (66.2) (94.0) (128.1) | (168.7) | (2135 | (271.2)
Grado 60 Factor de reduccion de corte sismico O seis 0.70 0.70 0.80 0.80 0.80 0.80 0.80 0.80
Factor de reduccion de resistencia por tension? (]5 - 0.75
Factor de reduccion de resistencia por corte? ¢ - 0.65
) ) N Iof 6,600 12,000 | 18,600 | 26,400
istonia gl a0 1 500 T WY | eod | 634 | (827) ] (1174 De acuerdo con ASTM A 615
anclaje) ’ v Iof 3960 | 7200 | 11,160 | 15,840 | Se suministran barras Grado 40 solo en los
ASTM A 615 & (kN) (17.6) (32.0) (49.6) (70.5) tamafios No. 3 hasta el No. 6
Grado 40 Factor de reduccion de corte sismico Ol seis - 0.70 0.70 0.80 0.80
Factor de reduccion de resistencia por tension? ¢ - 0.75
Factor de reduccion de resistencia por corte? ¢ - 0.65

RESISTENCIA DE DISERNO (SD)

ADHESIVOS

|

PURE110+°

Sistema de Inyeccion de Epoxi y Adhesivo para Anclajes

Para SI: 1 pulgada = 25,4 mm, 1 Ibf = 4,448 N. Para unidades de libra-pulgada: 1 mm = 0,03937 pulgadas, 1 N = 0,2248 Ibf.

1.

2.

Valores proporcionados para tipos de material de barra de refuerzo basados en resistencias minimas especificadas y calculados de acuerdo con ACl 318-14 Eq.
17.4.1.2 y Ec. 17.5.1.2b 0 ACI 318-11 Eq. (D-2) y la ecuacion. (D-29), seguin corresponda.

El valor tabulado de ¢ se aplica cuando las combinaciones de carga de la Seccion 1605.2 del IBC, ACl 318-14 5.3 0 ACI 318-11 9.2, segun corresponda, se utilizan
de acuerdo con ACI 318-14 17.3.3 0 ACI 318-11 D.4.3, segun corresponda. Si se utilizan las combinaciones de carga de ACI 318-11 Apéndice C, el valor apropiado
de ¢ debe determinarse de acuerdo con ACI 318 D.4.4. Valores corresponden a elementos de acero ductil. De acuerdo con ACl 318-14 17.2.3.4.3(a)(vi) o ACI 318-
11 D.3.3.4.3(a)6, segun corresponda, se utilizan barras de refuerzo corrugadas que cumplen con esta especificacion como elementos de acero ductil para resistir los
efectos de los terremotos se limitaré a las barras de refuerzo que cumplan los requisitos de ACl 318-14 20.2.2.4 y 20.2.2.5 0 ACI 318-11 21.1.5.2 (3) y (b), segun
corresponda.

. El valor tabulado de ¢ se aplica cuando las combinaciones de carga de la Seccion 1605.2 del IBC, ACI 318-14 5.3 0 ACI 318-11 9.2, seguin corresponda, se

utilizan de acuerdo con ACI 318-14 17.3.30 ACI 318-11 D.4.3, segln corresponda. Si se utilizan las combinaciones de carga de ACI 318-11 Apéndice C, el valor
apropiado de ¢ debe determinarse de acuerdo con ACl 318 D.4.4. Valores corresponden a elementos fragiles de acero. se aplica cuando las combinaciones de carga
de la Seccion 1605.2 del IBC, ACI 318-14 5.3 0 ACI 318-11 9.2, segUn corresponda, se utilizan de acuerdo con ACl 318-14 17.3.3 0 ACI 318-11 D.4.3, segun
corresponda. Si se utilizan las combinaciones de carga de ACI 318-11 Apéndice C, el valor apropiado de ¢ debe determinarse de acuerdo con ACI 318 D.4.4. Valores
corresponden a elementos fragiles de acero.
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DEWALT

ANCLAJES Y FIJACIONES

RESISTENCIA DE DISENO (SD)

Informacion de Diseiio de Ruptura de Concreto para Varillas Roscadas y Barrras
de Refuerzo (para uso con Gombinaciones de Carga Tomadas de ACU 318-14
Seccion 5.3)'

TH
LN

CODIGO LISTO
ICC-ES ESR-3298

STk
<
No\%

451%%

SOAISIHAVY

Diametro Nominal de la Barra / Tamaiio de la Varilla de Refuerzo
Informacién de Diseiio Simbolo | Unidades 1-1/4 or
3/8or#3 | 1/2or#4 | 5/8or#5 | 3/40r#6 | 7/8 or #7 1o0r#8 #9 #10
Factor de efectividad para ke - 17
concreto agrietado o (Sh (7.1
Factor de efectividad para ke - 24
concreto no agrietado uner &) (10.0)
. . , Pulgadas 2-3/8 2-3/4 3-1/8 3-172 3-172 4 4-1/2 5
Empotramiento Minimo Net min mm) (60) (70) 79 ©9) ©9) (102) (114 (127)
. - Pulgadas 7-1/2 10 12-1/2 15 17-1/2 20 22-1/2 25
Empotramiento Méximo Retmar () (191) (254) (318) (381) (445) (508) (572) (635)
— - . _ Pulgadas 1-7/8 2-1/2 3-1/8 3-3/4 4-3/8 5 5-5/8 6-1/4
Espaciamiento Minimo del Anclaje Srmin mm) (48) (64) 79) (95) (1) (127) (143) (159)
\ Distancia minima al borde? Crrin Pu(lr%z?r(]j)as 5d donde d es el didmetro exterior nominal del anclaje
. (J—— o2 ) Pulgadas 1-3/4 1-3/4 1-3/4 1-3/4 1-3/4 1-3/4 2-3/4 2-3/4
g Distancia minima al borde, reducida? | Cmin ed mm) (45) (45) (45) (45) 45) 45) 70) 70)
o . ) Pulgadas he + 1-1/4 " i
ﬁ Espesor minimo del miembro Nimin mm) (et + 30) her + 20 donde do €s el diametro del agujero;
uncr h
- o Pulgadas oo = et - (750" + [3.1-0.7 ]
-t Distancia critica al borde-dividir (para c
concreto no fisurado Unicamente)? & Tner h
o (mm) o = o+ (5 [3.1-07 o]
+ Factor de reduccion de la f la tensi6
actor de reduccion de la tuerza para la tension,
@ modos de faHia del concreto, (?ondicic’m B‘I ¢ 0.65
Factor de reduccion de la fuerza para corte, ¢ 0.70
modos de falla del concreto, Condicion B :
Para SI: 1 pulgada = 25,4 mm, 1 Ibf = 4,448 N. Para unidades de libra-pulgada: 1 mm = 0,03937 pulgadas, 1 N = 0,2248 Ibf.
1. Lainformacion de configuracion adicional se describe en las instrucciones de instalacion.
2. Para la instalacion entre la distancia minima al borde, cmin, y la distancia minima al borde reducida, cminres, €l par méximo aplicado debe reducirse (multiplicarse) por un factor de 0,45.
3. Tkuner N0 NECESita Ser mayor que: Tuner = Kuner A here f'c and hhi no es necesario tomarlo como mayor que 2.4.
Tred ef
4. La Condicion A requiere refuerzo suplementario, mientras que la Condicion B se aplica cuando no se proporciona refuerzo suplementario o donde rige el desprendimiento, como se establece
en ACI 318-14 17.3.3 0 ACI 318-11 D.4.3, segln corresponda. El valor tabulado de ¢ aplica cuando se usan las combinaciones de carga de la Seccién 1605.2 del IBC, ACI 318-14 5.3 0
ACI 318-11 9.2, segun corresponda. De acuerdo con ACl 318-14 17.3.3 0 ACI 318-11 D.4.3, segUn corresponda. Si se utilizan las combinaciones de carga del Apéndice C de ACI 318-11, el
valor apropiado de ¢ debe determinarse de acuerdo con ACI 318 D.4.4.

DIAGRAMA DE FLUJO PARA EL ESTABLECIMIENTO DE LA FUERZA DE LA ADHERENCIA DE DISENO

Concreto Fisurado

Concreto No Fisurado

+ -

Concreto Liviano o Normal Concreto Liviano o Normal

= =

Martillo Percutor Martillo Percutor

- -
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DEWALT

ANCLAJES Y FIJACIONES

Informacion de Diseiio de Fuerza de Adherencia para Varillas Roscadas y Barras De Refuerzo'’

RESISTENCIA DE DISERNO (SD)

CODIGO LISTO
ICC-ES ESR-3298

ADHESIVOS

\

PURE110+°

Sistema de Inyeccion de Epoxi y Adhesivo para Anclajes

Diametro Nominal de la Barra (Pulgadas)
Informacién de Disefio Simbolo
3/8 1/2 5/8 3/4 7/8 1 1-1/4
. - pulgadas | 2-3/8 | 2-3/4 | 3-1/8 | 3-1/2 | 3-1/2 4
Empotramiento Minimo Netmin (mm) (60) (70) 79 ©9) ©9) (102) (127)
' . pulgadas | 7-1/2 10 | 12-12| 15 |[17-1/2] 20 25
Empotramiento Mé&ximo Net max ) a9y | 54 | 318 | @81) | @45 | (508) 635)
Fuerza de union caracteristica en psi 1,206 | 1,206 | 1,206 | 1,206 | 1,206 | 1,206 1,206
110 °F (43 °C) concreto agrietado®® Thor (N/mm?) | (8.3) 8.3 8.3 8.3 8.3 8.3 8.3
Méximo a largo plazo Fuerza de adherencia caracteristica en psi 1,206 | 1,206 | 1,206 | 1,206 | 1,206 | 1,206 1,206
Temperatura de servicio; | grietas concreto, solo carga a corto plazo® Thor (N/mm?) | (8.3) 8.3 (8.3 8.3 8.3 8.3 8.3
140°F (60°C) Fuerza de union caracteristica en psi 1,829 | 1,738 | 1,671 | 1,617 | 1,567 | 1,538 1,479
#/Iammo ? COF(th plazo | concreto no fisurado® Tooner | n/mmg) | (12.6) | (12.0) | (11.5) | (11.1) | (10.8) | (10.6) (10.2)
emperalura 4 Fuerza de union caracteristica en no
servicio* . psi 1,829 | 1,738 | 1,671 | 1,617 | 1,567 | 1,538 1,479
gf;zr;do concreto, solo carga a corto Taner | /mmd) | (12.6) | (12.0) | @115 | d1.9) | (10.8) | (10.6) (10.2)
Fuerza de union caracteristica en psi 882 882 882 882 882 882 882
10 °F (43 °C) concreto agrietado®® Ther (N/mm3) | (6.1) 6.1) 6.1) 6.1) 6.1) 6.1) 6.1)
Méaximo a largo plazo Fuerza de adherencia caracteristica en psi 882 882 882 882 882 882 882
Temperatura de servicio; | grietas concreto, solo carga a corto plazo® Thor (N/mm?) | (6.1) 6.1) 6.1) 6.1) 6.1) 6.1) 6.1)
176°F (80°C) Fuerza de union caracteristica en psi 1,334 | 1,262 | 1,218 | 1,175 | 1,146 | 1,117 1,073
#/Iaxmo acorto plazo | concreto no fisurado®® Toner | (N/mm?) | (9.2) 8.7) 8.4) @.1) (7.9) (7.7) (7.4)
Sorvra de Fuerzz de union caracterisica en no psi | 1334 | 1262 | 1218 | 1,175 | 1,146 | 1,117 1073
plazo? ' 9 Toer - (N/mm?) | (9.2) 8.7) 8.4) @®.1) (7.9 (7.7) (7.4)
Tamaiio Nominal de la Barra
Informacion de Diseiio Simbolo
#3 #4 #5 #6 #7 #8 #9 #10
) o pulgadas | 2-3/8 | 2-3/4 | 3-1/8 | 3-1/2 | 3-1/2 4 4-1/2 5
Empotramiento Minimo heeen | ey | 60.0) | 70.0) | 72.0) | ©2.0) | ©9.0) | (1020 | 1140 | (127.0)
) - pulgadas | 7-1/2 10 | 12-12| 15 | 1712 20 |22-1/2| 25
Empotramiento Méximo e | “omy [ (191.0) | 254.0) | 318.0) | 381.0) | 445.0) | 508.0) | 572.0) | (635.0)
Fuerza de union caracteristica en psi 1,206 | 1170 | 1,122 | 1,122 | 1122 | 1,122 | 1,122 | 1,122
110 °F (43 °C) concreto agrietado®® Thor (N/mm?) | (8.3) (8.1) (7.7) (7.7) (7.7) (7.7) (7.7) (7.7)
Méaximo a largo plazo Fuerza de adherencia caracteristica en psi 1,206 | 1170 | 1,122 | 1,122 | 1122 | 1,122 | 1,122 | 1,122
Temperatura de servicio; | grietas concreto, solo carga a corto plazo® Thor (N/mm3) | (8.3) 8.1) (7.7) (7.7) (7.7) (7.7) (7.7) (7.7
140°F (60°C) Fuerza de unién caracteristica en psi 1,829 | 1,738 | 1,671 | 1,617 | 1,567 | 1,538 | 1,507 | 1,479
Q/IaXImO ? Coréo plazo | concreto no fisurado®® Tanr | ) | (12.6) | 12.0) | (11.5) | (11.1) | (10.8) | (10.6) | (10.4) | (10.2)
emperaiura de Fuerza de union caracteristica en no
servicio®® ) psi 1,829 | 1,738 | 1,671 | 1,617 | 1,567 | 1,538 | 1,507 | 1,479
glsauzr;do concrato, solo carga a corto T | ymmg) | (126) | (120) | (1.5 | @10 | d08) | (06 | (104 | (0.2
Fuerza de union caracteristica en psi 882 848 814 814 814 814 814 814
concreto agrietado®® Tear | (N/mm3) | (6.1) (5.8) (5.6) (5.6) (5.6) (5.6) (5.6) (5.6)
10 °F (43 °C
Méxim(o a |arg]o plazo Fuerza de adherencia caracteristica en psi 882 848 814 814 814 814 814 814
Temperatura de servicio; | grietas concreto, solo carga a corto plazo® Ther (N/mm3) | (6.1) (5.8) (5.6) (5.6) (5.6) (5.6) (5.6) (5.6)
176°F (80°C
Maxim(g a co?to plazo | Fuerza de union caracteristica en psi 1,334 | 1,262 | 1,218 | 1175 | 1,146 | 1,117 | 1,102 | 1,073
Temperatura de concreto no fisurado®® Toner | (N/mm?) | (9.2) 8.7) 8.4) @.1) (7.9) (7.7) (7.6) (7.4)
Servicio*® Fuerza de union caracteristica en no '
) psi 1,334 | 1,262 | 1,218 | 1,175 | 1,146 | 1,117 | 1,102 | 1,073
gf;zrédo concreto, solo carga a corto Twa | oy | @2 | @7 | 84 | 60 | 79 | @7 | 76 | 74
o ; Categoria de Anclajes 1
oncreto seco 4 065
Condiciones Admisibles | Concreto saturado de agua/ lleno de agua | _Categoria de Anclajes 2
para la Instalacion’ fluyendo por las porosidades @S’ W 0.55
) ) Categoria de Anclajes 2 3
Debajo del agua (sumergido) ‘h 055 0.45
Factor de reduccion por fuerzas sismicas’® Ol seis 1.00

Para SI: 1 pulgada = 25,4 mm, 1 psi = 0,006894 MPa. Para unidades de libras-pulgadas: 1 mm = 0,03937 pulgadas, 1 MPa = 145,0 psi.

1. Los valores de la fuerza de adherencia corresponden a una resistencia a la compresion del concreto de peso normal f'c = 2,500 psi (17.2 MPa). Para la resistencia a la compresion del concreto 2,500 psi and 8,000 psi
(17.2 MPa y 55.2 MPa),la fuerza de adherencia caracteristica tabulada puede incrementarse en un factor de (f'c / 2,500)°# [Para SI: (f'c / 17.2)°%].

2. Elfactor de modificacion para la fuerza de adherencia de los anclajes adhesivos en concreto liviano debe tomarse como se indica en ACl 318-14 17.2.6 0 ACI 318-11 D.3.6, segUn corresponda, cuando corresponda.

3. La temperatura maxima de servicio a corto plazo se puede aumentar a 162 °F (72 °C) siempre que las resistencias de union caracteristicas se reduzcan en un 3 por ciento. Temperaturas a corto y largo plazo cumplir con los
requisitos de la Seccion 8.5 de ACI 355.4 y la Tabla 8.1, Categoria de temperatura B.

4. Las temperaturas a corto y largo plazo cumplen con los requisitos de la Seccion 8.5 de ACI 355.4 y la Tabla 8.1, Categoria de temperatura A.

5. Las temperaturas de servicio del material base a corto plazo son aquellas que ocurren en intervalos breves, p. como resultado del ciclo diurno. Las temperaturas de servicio elevadas a largo plazo del material base de
concreto son aproximadamente constante durante periodos significativos de tiempo.

6. Las resistencias de unién caracteristicas son para cargas sostenidas, incluidas cargas muertas y vivas.

7. Las condiciones de instalacion permitidas incluyen concreto seco, concreto saturado de agua, agujeros llenos de agua y debajo del agua. Los agujeros llenos de agua incluyen aplicaciones en concreto seco o saturado de
agua donde los orificios perforados contienen agua estancada en el momento de la instalacion del anclaje.

8. Los valores de resistencia de adherencia para concreto no fisurado son aplicables para estructuras asignadas a las Categorias de Disefio Sismico A y B Uinicamente.

9. Para las estructuras asignadas a las categorias de disefio sismico C, D, E o F, los valores de resistencia de adherencia tabulados para concreto fisurado no requieren un factor de reduccion adicional aplicado para resistencia
sismica. tension (omses = 1.0), donde se aplica el disefio sismico.
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DEWALT

RESISTENCIA DE DISENO (SD) ANCLAJES Y FIJACIONES
= Resistencia de Diseiio a Tension y Corte para Varilla Roscada Instalada en Concreto No
Fisurado (Adhesion o Resistencia del Concreto)
£h Taladrado con un Martillo Perforador y una Broca de Carburo en Condicion de Pozo Seco
m 110 °F (43 °C) Temperatura Maxima de Servicio a Largo Plazo;
ﬁ 60 °C (140 °F) Temperatura Maxima de Servicio a Corto Plazo'2*#557%°
< Minima Resistencia de Concreto a Compresié
g ;2:?33"' Probomac m,:: f'c = 2,500 psi (17.3 MPa) f'c = 3,000 psi (20.7 MPa) f'c = 4,000 psi (27.6 MPa) f'c = 6,000 psi (41.4 MPa) f'c = 8,000 psi (55,2 MPa)
Ba"a y het cb e co b co e e [ cb [
Varila | (Pulgadas) O%a or%cp O%a or%cp O%a or%cp O%a or%cp O%a or%cp
(Pulgadas) Tension Corte Tension Corte Tension Corte Tension Corte Tension Corte
(Ibs.) (Ibs.) (Ibs.) (Ibs.) (Ibs.) (Ibs.) (Ibs.) (Ibs.) (Ibs.) (Ibs.)
2-3/8 2,855 2,570 3,125 2,920 3,610 379 4,070 4,380 4,345 4,680
38 3 4,055 4,010 4,380 4,530 4,680 5,370 5,140 6,830 5,490 8,095
4-1/2 6,305 7,420 6,575 8,270 7,020 9,805 7,710 12,465 8,235 14,775
7-1/2 10,505 15,800 10,955 17,600 11,705 20,865 12,845 26,530 13,725 29,565
2-3/4 308k 3,305 3,895 3,750 4,500 4,590 5,510 6,095 6,365 7,455
\ 112 4 6,240 6,700 6,835 7,610 7,895 9,310 8,680 11,845 9,275 14,045
6 10,645 12,850 11,105 14,315 11,865 16,970 13,020 21,575 13,915 25,585
o0 'U 10 17,745 27,370 18,505 30,485 19,770 36,150 21,705 45,955 23,190 49,945
% : 3-1/8 4,310 4,120 4,720 4,680 5,450 5,725 6,675 7,600 7,710 9,295
é : 58 5 8,720 10,005 9,555 11,365 11,030 13,900 13,040 18,205 13,935 21,585
oM 7-1/2 15,995 19,745 16,680 22,000 17,820 26,080 19,565 33,160 20,900 39,315
c:—'j -t 12-1/2 26,660 42,065 27,800 46,860 29,700 55,560 32,605 70,225 34,835 75,030
§ "y 3-1/2 5,105 5,015 5,595 5,700 6,460 6,970 7,910 9,255 9,135 11,320
8: ° 34 6 11,465 13,595 12,560 15,445 14,500 18,895 17,760 25,095 19,415 30,030
(31 o= 9 21,060 26,855 23,070 30,510 24,835 36,285 27,260 46,130 29,125 54,695
<|_'|>_I (©) 15 37,145 58,530 38,740 65,200 41,390 77,305 45,435 97,855 48,540 104,550
g 3-1/2 5,105 4,930 5,595 5,605 6,460 6,855 7,910 9,100 9,135 11,130
E- 78 7 14,445 16,605 15,825 18,865 18,275 23,075 22,380 30,650 25,610 37,355
> 10-1/2 26,540 32,800 29,070 37,265 32,755 45135 35,955 57,380 38,415 68,035
% 17-1/2 49,000 72,810 51,095 81,105 54,590 96,165 59,930 122,255 64,025 137,905
L. 4 6,240 6,115 6,835 6,945 7,895 8,495 9,665 11,280 11,160 13,800
g ’ 8 17,650 19,750 19,335 22,435 22,325 27,440 27,340 36,450 31,570 44,580
% 12 32,425 39,005 35,520 44,315 41,015 54,200 46,095 69,560 49,250 82,475
= 20 62,815 88,270 65,505 98,330 69,985 116,585 76,825 148,215 82,080 175,735
% 5 8,720 8,170 )55 9,285 11,030 11,355 13,510 15,085 15,600 18,450
D 11/ 10 24,665 26,380 27,020 29,975 31,200 36,660 38,210 48,690 44,125 59,555
15 45,315 52,110 49,640 59,200 57,320 72,410 69,260 95,655 74,000 113,420
25 94,380 121,400 98,420 135,235 105,155 160,345 115,435 203,845 123,330 241,695

O-

Resistencia al desprendimiento del Concreto [ - Resistencia a la Adherencia/Resistencia al Desprendimiento

1.

Los valores tabulares se brindan a modo de ilustracion y se aplican a anclajes simples instalados en concreto de peso normal no fisurado con un espesor de losa minimo.
ha = hmin, y con las siguientes condiciones:

- Cca1 €5 mayor o igual que la distancia critica al borde, Cac

- Ca2 €5 Mayor o igual a 1,5 veces Car.

. Los célculos se realizaron de acuerdo con ACI 318-14 Ch.17 e ICC-ES AC308. El nivel de carga correspondiente al modo de falla enumerado [Resistencia al desprendimiento del concreto,

resistencia a la adherencia/desprendimiento resistencia] se debe comparar con la resistencia del acero tabulado de la varilla roscada correspondiente o el tamafio y tipo de barra de refuerzo,
los controles de nivel de carga mas bajos.

. Los factores de reduccion de resistencia (¢) para la resistencia al desprendimiento del concreto se basan en ACI 318-14 Seccién 5.3 para combinaciones de carga. Se asumid la condicion B.
. Los factores de reduccion de resistencia (¢) para la resistencia de la union se determinan a partir de pruebas de confiabilidad y calificacion de acuerdo con ICC-ES AC308 y se tabulan en esta

informacion del producto y en ESR-3298.

. Los valores tabulares se permiten solo para cargas estaticas, la carga sismica no se considera en estas tablas. Se debe realizar una inspeccion especial periddica donde lo requiera el codigo,

consulte ESR-3298

. Para anclajes sujetos a tension resultante de carga sostenida, se debe realizar una verificacion adicional de acuerdo con ACI 318-14 17.3.1.2.
. Paralos disefios que incluyen tensién y corte combinados, la interaccion de las cargas de tension y corte debe calcularse de acuerdo con ACl 318-14 Ch.17.
. No se permite el uso de la interpolacion con los valores tabulares. Para conocer las resistencias a la compresion del material base intermedio, consulte ACI 318-14 Ch.17, ICC-ES AC308 y la

informacion incluida en este suplemento de producto. Para otras condiciones de disefio, incluidas las consideraciones sismicas, consulte ACI 318-14 Ch.17 e ICC-ES AC308 y ESR-3298.

. Las temperaturas del concreto a largo plazo son aproximadamente constantes durante periodos de tiempo significativos. Las temperaturas elevadas a corto plazo son aquellas que ocurren en

breves intervalos, p. como resultado de ciclismo diurno
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DEWALT

ANCLAJES Y FLIACIONES RESISTENCIA DE DISERNO (SD)
Resistencia de Diseiio a Tension y Corte para Varilla Roscada Instalada \
en Concreto Fisurado (Adhesion o Resistencia del Concreto) o
Taladro con un Martillo Perforador y un Broca de Carburo en Condicion de Pozo Seco Z
110 °F (43 °C) Temperatura Maxima de Servicio a Largo Plazo; (7]
140 60 °F (60 °C) Temperatura Maxima de servicio a Gorto Plazo'>**%%7%° "
. Minima Resitencia del Concreto a Compresion :
;:':1?:3‘1 Profundidad de f'c = 2,500 psi (17.2 MPa) f'c = 3,000 psi (20.7 MPa) f'c = 4,000 psi (27.6 MPa) f'c = 6,000 psi (41.4 MPa) f'c = 8,000 psi (55,2 MPa) n
Barray Empotramiento <
Varila het ch cb lch cb ch cb lch cb ch cb
(Pulgadas | (Pulgadas) O%a W%cp O%a OT%CD O%a or%cn ol%"a Or%cp O%a or%cn
0 #) Tension Corte Tension Corte Tension Corte Tension Corte Tension Corte
(Ibs.) (Ibs.) (Ibs.) (Ibs.) (Ibs.) (Ibs.) (Ibs.) (Ibs.) (Ibs.) (Ibs.)
2-3/8 2,020 1,835 2,215 2,085 2,445 2,555 2,685 2,890 2,865 3,085
8 3 2,770 2,865 2,890 3,235 3,085 3,835 3,390 4,875 3,620 5,785
4-1/2 4,155 5,300 4,335 5,905 4,630 7,005 5,085 8,900 5,430 10,555
7-1/2 6,925 11,285 7,225 12,570 7,715 14,905 8,470 18,245 9,050 19,495
2-3/4 2,520 2,360 2,760 2,680 3,185 3,280 3,905 4,355 4,425 5,325
1” 4 4,420 4,785 4,840 5,435 5,490 6,650 6,025 8,460 6,435 10,030 /
6 7,390 9,180 7,705 10,225 8,230 12,125 9,035 15,410 9,655 18,275
10 12,315 19,550 12,840 21,775 13,720 25,820 15,060 32,435 16,090 34,655 ® é
3-1/8 3,050 2,940 3,345 3,340 3,860 4,090 4,730 5,430 5,460 6,640 o+ ©
5/8 5 6,175 7,145 6,765 8,120 7,815 9,930 9,415 13,005 10,055 15,415 o<
7-1/2 11,350 14,105 12,040 15,715 12,860 18,630 14,120 23,685 15,085 28,080 -
12-1/2 19,240 30,045 20,065 33,470 21,435 39,685 23,530 50,455 25,140 54,150 -—o
3-1/2 3,620 3,580 3,965 4,070 4,575 4,980 5,605 6,610 6,470 8,085 [TT] §
a4 6 8,120 9,710 8,895 11,035 10,270 13,495 12,580 17,925 14,480 21,450 [ s
9 14,920 19,185 16,340 21,795 18,520 25,920 20,330 32,950 21,720 39,070 =) =
15 27,705 41,805 28,890 46,570 30,870 55,220 33,885 70,200 36,205 77,975 0. =
3-1/2 3,620 3,525 3,965 4,000 4,575 4,895 5,605 6,500 6,470 7,950 e
28 7 10,230 11,860 11,210 13,475 12,945 16,485 15,850 21,895 18,305 26,680 g
10-1/2 18,800 23,430 20,590 26,620 23,780 32,240 27,675 40,985 29,565 48,595 =
17-1/2 37,710 52,005 39,325 57,935 42,015 68,690 46,120 87,325 49,275 103,540 ES
4 4,420 4,365 4,840 4,960 5,590 6,065 6,845 8,060 7,905 9,855 g
’ 8 12,500 14,105 13,695 16,025 15,815 19,600 19,365 26,035 22,365 31,845 P
12 22,965 27,860 25,160 31,655 29,050 38,715 35,580 49,685 38,615 58,910 °
20 49,255 63,050 51,365 70,235 54,875 83,275 60,240 105,870 64,360 125,525 =
5 6,175 5,835 6,765 6,630 7,815 8,110 9,570 10,775 11,050 13,175 %
1-1/4 10 17,470 18,845 19,140 21,410 22,100 26,185 27,065 34,780 31,255 42,540
15 32,095 37,220 35,160 42,285 40,600 51,720 49,725 68,325 57,415 81,015
25 69,060 86,715 75,655 96,595 85,745 114,530 94,125 145,605 | 1005565 | 172,640

O-

Resistencia al Desprendimiento del Concreto [ - Resistencia a la Adherencia/Resistencia al Desprendimiento

1.

Los valores tabulares se brindan a modo de ilustracion y se aplican a anclajes simples instalados en concreto fisurado de peso normal con espesor de losa minimo,
ha = hmin, y cON las siguientes condiciones:

- Cca1 €5 mayor o igual que la distancia critica al borde, Cac

- Ca2 €5 mayor o igual a 1,5 veces Car.

. Los célculos se realizaron de acuerdo con ACI 318-14 Ch.17 e ICC-ES AC308. El nivel de carga correspondiente al modo de falla enumerado [Resistencia al desprendimiento del concreto,

resistencia a la adherencia/desprendimiento resistencia) se debe comparar con la resistencia del acero tabulado de la varilla roscada correspondiente o el tamafio y tipo de barra de refuerzo,
los controles de nivel de carga més bajos.

. Los factores de reduccion de resistencia (¢) para la resistencia al desprendimiento del concreto se basan en ACI 318-14 Seccion 5.3 para combinaciones de carga. Se asumio la

condicion B.

. Los factores de reduccion de resistencia (@) para la resistencia de la union se determinan a partir de pruebas de confiabilidad y calificacion de acuerdo con ICC-ES AC308 y se tabulan en

esta informacion del producto y en ESR-3298.

. Los valores tabulares se permiten solo para cargas estaticas, la carga sismica no se considera en estas tablas. Se debe realizar una inspeccion especial periddica donde lo requiera el

codigo, consulte ESR-3298 para obtener informacion aplicable.

. Para anclajes sujetos a tension resultante de carga sostenida, se debe realizar una verificacion adicional de acuerdo con ACI 318-14 17.3.1.2.

7. Para los disefios que incluyen tension y corte combinados, la interaccion de las cargas de tension y corte debe calcularse de acuerdo con ACI 318-14 Ch.17.

. No se permite el uso de la interpolacion con los valores tabulares. Para conocer las resistencias a la compresion del material base intermedio, consulte ACI 318-14 Ch.17, ICC-ES AC308 e

informacidn incluido en este suplemento de producto. Para otras condiciones de disefio, incluidas las consideraciones sismicas, consulte ACI 318-14 Ch.17 e ICC-ES AC308 y ESR-3298.

. Las temperaturas del concreto a largo plazo son aproximadamente constantes durante periodos de tiempo significativos. Las temperaturas elevadas a corto plazo son aquellas que ocurren

en breves intervalos, p. como resultado de ciclismo diurno.
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DEWALT

RESISTENCIA DE DISENO (SD) ANCLAJES Y FLIACIONES
> Resistencia de Diseiio a Tension y Cortante para Barra de Refuerzo Instalada en Concreto no
- Fisurado (Adhesion o Resistencia del Conreto)
- - Taladrado con un Martillo Perforador y una Broca de Carburo en Condicion de Pozo Seco
5‘. 110°F (43°C) Temperatura Maxima de Servicio a Largo Plazo;
- 140°F (60°C) Temperatura Maxima de Servicio a Corto Plazo'23°67%°
< Minima Resistencia del Concreto a Compresion
g ;2:?33"' Probomac m,:: f'c = 2,500 psi (17.2 MPa) f'c = 3,000 psi (20.7 MPa) f'c = 4,000 psi (27.6 MPa) f'c = 6,000 psi (41.4 MPa) f'c = 8,000 psi (55,2 MPa)
Barra y et o b o o o b o b b b
Varilla | (pulgadas) O%a or%cp O%a or%cp O%a or%cp O%a or%cp O%a or%cp
(] Tension Corte Tension Corte Tension Corte Tension Corte Tension Corte
(Ibs.) (Ibs.) (Ibs.) (Ibs.) (Ibs.) (Ibs.) (Ibs.) (Ibs.) (Ibs.) (Ibs.)
2-3/8 2,855 2,570 3,125 2,920 3,610 3,575 4,070 4,380 4,345 4,680
#3 3 4,055 4,010 4,380 4,530 4,680 5,370 5,140 6,830 5,490 8,095
4-1/2 6,305 7,420 6,575 8,270 7,020 9,805 7,710 12,465 8,235 14,775
7-1/2 10,505 15,800 10,955 17,600 11,705 20,865 12,845 26,530 13,725 29,565
2-3/4 3,555 3,305 3,895 3,755 4,500 4,590 5,510 6,095 6,365 7,455
\ " 4 6,240 6,700 6,835 7,610 7,895 9,310 8,680 11,845 9,275 14,045
6 10,645 12,850 11,105 14,315 11,865 16,970 13,020 21,575 13,915 25,585
» O 10 17,745 27,370 18,505 30,485 19,770 36,150 21,705 45,955 23,190 49,945
o [ 3-1/8 4,310 4,120 4,720 4,680 5,450 5,725 6,675 7,600 7,710 9,295
3 - | 45 5 8,720 10,005 9,555 11,365 11,030 13,900 13,040 18,205 13,935 21,585
oM 7-1/2 15,995 19,745 16,680 22,000 17,820 26,080 19,565 33,160 20,900 39,315
2 12-1/2 26,660 42,065 27,800 46,860 29,700 55,560 32,605 70,225 34,835 75,030
T 3-1/2 5,105 5,015 5,595 5,700 6,460 6,970 7,910 9,255 9,135 11,320
N - 40 6 11,465 13,595 12,560 15,445 14,500 18,895 17,760 25,095 19,415 30,030
= 9 21,060 26,855 23,070 30,510 24,835 36,285 27,260 46,130 29,125 54,695
e @ 15 37,145 58,530 38,740 65,200 41,390 77,305 45,435 97,855 48,540 104,550
g 3-1/2 5105 4,930 5,595 5,605 6,460 6,855 7,910 9,100 9,135 11,130
= 47 7 14,445 16,605 15,825 18,865 18,275 23,075 22,380 30,650 25,610 37,355
= 10-1/2 26,540 32,800 29,070 37,265 32,755 45,135 35,955 57,380 38,415 68,035
% 17-1/2 49,000 72,810 51,095 81,105 54,590 96,165 59,930 122,255 | 64,025 137,905
! 4 6,240 6,115 6,835 6,945 7,895 8,495 9,665 11,280 11,160 13,800
° " 8 17,650 19,750 19,335 22,435 22,325 27,440 27,340 36,450 31,570 44,580
= 12 32,425 39,005 35,520 44,315 41,015 54,200 46,095 69,560 49,250 82,475
> 20 62,815 88,270 65,505 98,330 69,985 116,585 | 76,825 148215 | 82,080 175,735
g 4-1/2 7,445 7,110 8,155 8,080 9,420 9,880 11,535 13,125 13,320 16,055
[ 49 9 21,060 23,055 23,070 26,190 26,640 32,035 32,625 42,550 37,675 52,040
13-1/2 38,690 45,540 42,380 51,740 48,940 63,280 57,165 82,475 61,075 97,785
22-1/2 77,89 104,620 | 81,230 116,545 | 86,790 138,185 | 95270 175,670 | 101,790 | 208,290
5 8,720 8,160 9,555 9,270 11,030 11,335 13,510 15,060 15,600 18,420
10 10 24,665 26,430 27,020 30,025 31,200 36,725 38,210 48,780 44,125 59,660
15 45,315 52,205 49,640 59,310 57,320 72,545 69,260 95,835 74,000 113,625
25 94,380 121,580 | 98420 135435 | 105,155 | 160,580 | 115435 | 204,145 | 123,330 | 242,050

[ - Resistencia al Desprendimiento del Cocreto [ - Resistencia a la Adherencia/Resistencia al Desprendimiento

1. Los valores tabulares se brindan a modo de ilustracion y se aplican a anclajes simples instalados en concreto de peso normal no fisurado con un espesor de losa minimo,

ha = hmin, ¥ cON las siguientes condiciones:
- ca1 €8 mayor o igual que la distancia critica al borde, Cac
- Caz €5 mayor o igual a 1,5 veces Cat.

2. Los cdlculos se realizaron de acuerdo con ACI 318-14 Ch.17 e ICC-ES AC308. El nivel de carga correspondiente al modo de falla enumerado [Resistencia al desprendimiento del concreto,
resistencia a la adherencia/desprendimiento resistencia] se debe comparar con la resistencia del acero tabulado de la varilla roscada correspondiente o el tamafio y tipo de barra de refuerzo,
los controles de nivel de carga més bajos.

3. Los factores de reduccion de resistencia (¢) para la resistencia al desprendimiento del concreto se basan en ACI 318-14 Seccion 5.3 para combinaciones de carga. Se asumio la
condicion B.

4. Los factores de reduccion de resistencia (¢) para la resistencia de la union se determinan a partir de pruebas de confiabilidad y calificacion de acuerdo con ICC-ES AC308 y se tabulan en
esta informacion del producto y en ESR-3298.

5. Los valores tabulares se permiten solo para cargas estéticas, la carga sismica no se considera en estas tablas. Se debe realizar una inspeccion especial periddica donde lo requiera el
codigo, consulte ESR-3298 para obtener informacion aplicable.

6. Para anclajes sujetos a tension resultante de carga sostenida, se debe realizar una verificacion adicional de acuerdo con ACl 318-14 17.3.1.2.

7. Para los disefios que incluyen tension y corte combinados, la interaccion de las cargas de tension y corte debe calcularse de acuerdo con ACI 318-14 Ch.17.

8. No se permite el uso de la interpolacion con los valores tabulares. Para conocer las resistencias a la compresion del material base intermedio, consulte ACI 318-14 Ch.17, ICC-ES AC308 e
informacion incluido en este suplemento de producto. Para otras condiciones de disefio, incluidas las consideraciones sismicas, consulte ACI 318-14 Ch.17 e ICC-ES AC308 y ESR-3298.

9. Las temperaturas del concreto a largo plazo son aproximadamente constantes durante periodos de tiempo significativos. Las temperaturas elevadas a corto plazo son aquellas que ocurren
en breves intervalos, por ejemplo como resultado deciclismo diurno.
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DEWALT

ANCLAJES Y FLIACIONES RESISTENCIA DE DISERNO (SD)
Resistencia de Diseiio a Traccion y Cortante para Barra de Refuerzo Instalada en Concreto n
Fisurado (Adhesion o Resistencia del Concreto) o
Taladrado con un Martillo Perforador y una Broca de Carburo en Condicién de Pozo Seco Z
110 °F (43 °C) Temperatura Maxima de Servicio a Largo Plazo; v
140 °F (60 °C) Temperatura Maxima de Servicio a Corto Plazo'23>57¢° |
Minima Resitencia del Concreto a Compresién E
Tamaiio f dge | Fc=2,500 psi (17.2 MPa) f'c = 3,000 psi (20.7 MPa) f'c = 4,000 psi (27.6 MPa) f'c = 6,000 psi (41.4 MPa) f'c = 8,000 psi (55,2 MPa)
Nominal Empotramiento <
Ba":a y het oo oo e e o oo e [ e b
Varilla | (Pulgadas) O%a or%cp O%a or%cp O%a or%cp O%a or%cp O%a or%cp
(0] Tension Corte Tension Corte Tension Corte Tension Corte Tension Corte
(Ibs.) (Ibs.) (Ibs.) (Ibs.) (Ibs.) (Ibs.) (Ibs.) (Ibs.) (Ibs.) (Ibs.)
2-3/8 2,020 1,835 2,215 2,085 2,445 2,555 2,685 2,890 2,865 3,085
# 3 2,770 2,865 2,890 3,235 3,085 3,835 3,390 4,875 3,620 5,785
4-1/2 4,155 5,300 4,335 5,905 4,630 7,005 5,085 8,900 5,430 10,555
7-1/2 6,925 11,285 7,225 12,570 7,715 14,905 8,470 18,245 9,050 19,495
2-3/4 2,520 2,360 2,760 2,680 3,185 3,280 3,905 4,355 4,295 5,325
" 4 4,420 4,785 4,840 5,435 5,325 6,650 5,845 8,460 6,245 10,030 /
6 7,170 9,180 7,475 10,225 7,985 12,125 8,765 15,410 9,365 18,275
10 11,945 19,550 12,455 21,775 13,310 25,820 14,610 31,470 15,610 33,620 ® %
3-1/8 3,050 2,940 3,345 3,340 3,860 4,090 4,730 5,430 5,380 6,640 o+ ©
v 5 6,175 7,145 6,765 8,120 7,815 9,930 8,755 13,005 9,355 15,415 o
7-1/2 10,740 14,105 11,200 15,715 11,965 18,630 13,135 23,685 14,035 28,080 -3
12-1/2 17,900 30,045 18,665 33,470 19,945 39,685 21,890 47,155 23,390 50,380 = o
3-1/2 3,620 3,580 3,965 4,070 4,575 4,980 5,605 6,610 6,470 8,085 [TT] §
" 6 8,120 9,710 8,895 11,035 10,270 13,495 12,580 17,925 13,475 21,450 [ hs
9 14,920 19,185 16,130 21,795 17,230 25,920 18,915 32,950 20,210 39,070 =) =
15 25,775 41,805 26,380 46,570 28,720 55,220 31,525 67,900 33,680 72,545 o=
3-1/2 3,620 3,525 3,965 4,000 4,575 4,895 5,605 6,500 6,470 7,950 e
47 7 10,230 11,860 11,210 13,475 12,945 16,485 15,850 21,895 18,305 26,680 g
10-1/2 18,800 23,430 20,590 26,620 23,455 32,240 25,745 40,985 27,505 48,595 s
17-1/2 35,085 52,005 36,585 57,935 39,090 68,690 42,910 87,325 45,845 98,740 kS
4 4,420 4,365 4,840 4,960 5,590 6,065 6,845 8,060 7,905 9,855 2
4 8 12,500 14,105 13,695 16,025 15,815 19,600 19,365 26,035 22,365 31,845 P
12 22,965 27,860 25,160 31,655 29,050 38,715 33,625 49,685 35,925 58,910 °
20 45,825 63,050 47,785 70,235 51,055 83,275 56,045 105,870 59,880 125,525 =
4-1/2 5,275 5,080 5,780 5,770 6,670 7,060 8,170 9,375 9,435 11,465 %
49 9 14,920 16,465 16,340 18,710 18,870 22,880 23,110 30,390 26,685 37,170
13-1/2 27,405 32,530 30,020 36,955 34,665 45,200 42,455 58,910 45,470 69,845
22-1/2 57,995 74,730 60,480 83,245 64,615 98,700 70,930 125,480 75,785 148,775
5 6,175 5,830 6,765 6,620 7,815 8,100 9,570 10,755 11,050 13,155
#10 10 17,470 18,880 19,140 21,445 22,100 26,230 27,065 34,840 31,255 42,615
15 32,095 37,290 35,160 42,365 40,600 51,815 49,725 68,455 56,135 81,160
25 69,060 86,840 74,665 96,740 79,775 114,700 87,570 145,820 93,560 172,890

- Resistencia al Desprendimiento del Cocreto [ - Resistencia a la Adherencia/Resistencia al Desprendimiento

. Los valores tabulares se brindan a modo de ilustracion y se aplican a anclajes simples instalados en concreto fisurado de peso normal con espesor de losa minimo,
ha = hmin, y cON las siguientes condiciones:
- Cat €5 Mayor o igual que la distancia critica al borde, Cac
- Ca2 €5 Mayor 0 igual a 1,5 veces Car.

. Los célculos se realizaron de acuerdo con ACI 318-14 Ch.17 e ICC-ES AC308. El nivel de carga correspondiente al modo de falla enumerado [Resistencia al desprendimiento del concreto,
resistencia a la adherencia/desprendimiento resistencia] se debe comparar con la resistencia del acero tabulado de la varilla roscada correspondiente o el tamafo y tipo de barra de refuerzo,
los controles de nivel de carga més bajos.

. Los factores de reduccion de resistencia (¢) para la resistencia al desprendimiento del concreto se basan en ACI 318-14 Seccidn 5.3 para combinaciones de carga. Se asumio
la condicion B.

. Los factores de reduccion de resistencia (¢) para la resistencia de la unién se determinan a partir de pruebas de confiabilidad y calificacion de acuerdo con ICC-ES AC308 y se tabulan en
esta informacion del producto. y en ESR-3298.

. Los valores tabulares se permiten solo para cargas estaticas, la carga sismica no se considera en estas tablas. Se debe realizar una inspeccion especial periddica donde lo requiera el
codigo, consulte ESR-3298 para obtener informacion aplicable.

. Para anclajes sujetos a tension resultante de carga sostenida, se debe realizar una verificacion adicional de acuerdo con ACI 318-14 17.3.1.2.

7. Para los disefios que incluyen tension y corte combinados, la interaccion de las cargas de tension y corte debe calcularse de acuerdo con ACI 318-14 Ch.17.

. No se permite el uso de la interpolacion con los valores tabulares. Para conocer las resistencias a la compresion del material base intermedio, consulte ACl 318-14 Ch.17, ICC-ES AC308 e
informacidn incluido en este suplemento de producto. Para otras condiciones de disefio, incluidas las consideraciones sismicas, consulte ACI 318-14 Ch.17 e ICC-ES AC308 y ESR-3298.

. Las temperaturas del concreto a largo plazo son aproximadamente constantes durante periodos de tiempo significativos. Las temperaturas elevadas a corto plazo son aquellas que ocurren
en breves intervalos, por ejemplo como resultado de ciclismo diurno.
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DEWALT
RESISTENCIA DE DISERO (SD) ANGLAES Y FBcIONES

Diseiio a Tension de Elementos de Acero (Hesistencia del l\(:(!l‘())‘*2
Elementos de Acero-Barras Roscadas y Barras (Varillas) de Refuerzo

SOAISIHAVY

ASTM ASTM ASTM A193 | ASTM A193
ASTM A193 ASTM Grado Grado B8/
5 A36y ASTM | GradoB7 | oo | FOESM | rsescow | samam, | Baw2, e e o o
Tamaiio ASTM F1554 y ASTM n449 58elso | Mmovidable Clase 1 Clase2B | o0 e | Grado 60 | Grado 60 | Grado 40
Nominalde | F1554 | Grado55 | F1554 'gog.7 | (MPos304 | Inoxidable | Inoxidable | “tAC0 79 | MAEQ 20 | MAto 20 | GrATD 7
la Barra/ Grado 36 Grado Clase 5.8 y 316) (Tipos 304 | (Tipos 304
Varilla 105 asel v 316) v316)

(Pulg. o No.)

aNsa o"sa oNsa o“sa o"sa o"sa o"sa oNsa o“sa o"sa o"sa 0"53

Tension Tension Tension Tension Tension Tension Tension Tension Tension Tension Tension
(Ibs.) (Ibs.) (Ibs.) (Ibs.) (Ibs.) (Ibs.) (Ibs.) (bs.) (Ibs.) (Ibs.) (Ibs.)
3/8 or #3
1/2 or #4
5/8 or #5
3/4 or #6
7/8 or #7
v 1or#8
c il
: 1-1/4 or #10
m M - Resistencia del Acero
=l 1. Resistencia de disefio a la tension del acero seguin (I,')Nsa = ¢ ® Asen® fua
b 2. Laresistencia de disefio del acero tabulada en tension debe cotejarse con la resistencia de disefio de la resistencia de adherencia/capacidad del concreto para determinar el modo de falla de
° control los controles de nivel de carga mas bajos.
+®
Diseiio Cortante de Elementos de Acero (Resistencia del Acero)‘vz
Elementos de Acero-Barras Roscadas y Barras (Varillas) de Refuerzo
ASTM ASTM ASTM A193 | ASTM A193
ASTM A193 ASTM Grado Grado B8/ ASTM
- A3y | ASTM | GradoB7 | aory | Cpce | FSSCW | Bumam, | saw, A615 an | Moe | hewe
e ASTM | F1554 | YASTM | ‘jp09 | 5gelsp | Inoddable | Claset | Clase28 | o395 | Gradg G0 | Grado60 | Grado 40
Nominal de F1554 | Grado55 | F1554 '808-1 (Tipos 304 | Inoxidable | Inoxidable | "y o Varilla Varilla \arilla
la Barra/ Grado 36 Grado Clase 5.8 y 316) (Tipos 304 | (Tipos 304
Varilla 105 8 y 316) y316)
(Pulg. o No.)
o"sa GVSa o‘Isa GVsa oVSa o"sa oVSa EVSa EVsa EVSa 0"sa DVSa
Corte Corte Corte Corte Corte Corte Corte Corte Corte Corte Corte Corte
(Ibs.) (Ibs.) (Ibs.) (Ibs.) (bs.) (Ibs.) (Ibs.) (Ibs.) (Ibs.) (bs.) (Ibs.) (Ibs.)

salejouy eled oAISaYpY A 1XodJ 8p UQIDJ8AU| 8P BWSISIS

3/8 or #3 3,775 2,870 : 229110
1/2 or #4 6,915 9,255 ] 4,680
5/8 or #5 11,020 8,375 ) 10,880 7,255
3/4 or #6 16,305 12,390 , 15,445 10,295
7/8 or #7 22,505 17,105 ) 21,060
1 0r#8 291525 22,445 27,730
#9 35,100

1-1/4 or #10 47,240 = 35,906 44,575

M - Resistencia del Acero

1. Resistencia de disero al cortante del acero segtin ACI 318-14 Ch.17, ¢Vsa = ¢ ©0.60 @ Asev® fua

2. La resistencia de disefio del acero tabulada en cortante debe cotejarse con la resistencia de diseo de la resistencia de adherencia/capacidad del concreto para determinar el modo de falla de
control, el mas bajo controles de nivel de carga.
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Longitudes de Desarrollo para Gonexiones Comunes de Barras de Refuerzo?**

RESISTENCIA DE DISERNO (SD)

: Tamaiio Nominal de la Barra de Ref: E. UU.
Informacion de Disefio simbolo | Referencia 1 ypigages DL A s
LT #3 #4 #5 #6 #7 #8 #9 #10 #11
" . ' Pulgadas | 0.375 0.5 0.625 | 0.75 | 0.875 1 1.128 1.27 1.41
Diametro nominal de la varilla b AS(;B;I£E§()5®796, (mm) 9.5) @27 | 159 | d91) | @22 | @54 | 8.6 | 323 | (359
i . . v | Pulgadas? | 0.11 0.2 0.31 0.44 0.6 0.79 1 1.27 1.56
Area nominal de la varilla Ao 60 ks o | @) | @on | dos | o5 | sy | Gon | w45 | @17 | ooe)
Longitud de desarrollo en Pulgadas 12 144 18 21.6 31.5 36 40.6 457 50.8
f'c = 2,500 psi concreto*® (mm) (305) (366) (457) (549) (800) 914) | (1031) | (1161) | (1290)
Longitud de desarrollo en Pulgadas 12 131 16.4 19.7 28.8 32.9 371 1.7 46.3
f'c = 3,000 psi concreto** ACI 318-14 mm) | @305 | (334) | @17) | (01) | (730) [ 835 | (942) | (1060) | (1177)
Longitud de desarrollo en | 25.4.2.3 0or ACl | Pulgadas 12 12 14.2 171 24.9 28.5 321 36.2 401
f'c = 4,000 psi concreto* ¢ 318-1112.2.3 (mm) @05 | 305 | 361) | @34 | 633 | 723 | 815 | ©20) | (1019
Longitud de desarrollo en seglin corresponda [ pyjgadas | 12 12 12 139 | 203 | 232 | 262 | 295 | 328
f'c = 6,000 psi concreto* (mm) @05 | 305 | (305) | @54) | 516) | (590) | (666) | (750) | (832)
Longitud de desarrollo en Pulgadas 12 12 12 121 17.6 20.1 22.7 25.6 28.4
f'c = 8,000 psi concreto* (mm) @05 | 305 | 305) | @07y | w@43) | &11) | G577y | 649 | (721)

Para SI: 1 pulgada = 25,4 mm, 1 Ibf = 4,448 N, 1 psi = 0,006897 MPa; para unidades de libra-pulgada: 1 mm = 0,03937 pulgadas, 1 N = 0,2248 Ibf, 1
3. Las longitudes de desarrollo calculadas de acuerdo con ACl 318-14 25.4.2.3 0 ACI 318-11 12.2.3, seglin corresponda, para barras de refuerzo son validas para cargas estaticas, de viento y

sismicas.

4. Las longitudes de desarrollo calculadas en SDC C a F deben cumplir con ACI 318-14 Capitulo 18 0 ACI 318-11 Capitulo 21, segun corresponda.
5. Para empalmes de Clase B, la longitud minima de traslape para empalmes de traslape bajo tension es 1.3ls de acuerdo con ACI 318-14 25.5.2 y ACI 318-11 12.15.1, segun corresponda.
6. Para concreto ligero A= 0,75; por lo tanto, multiplique las longitudes de desarrollo por 1.33 (aumente la longitud de desarrollo en un 33 por ciento), a menos que las disposiciones de ACI

318-14 25.4.2.4 0 ACI 318-11 12.2.4 (d), seguin corresponda, se cumplen para permitir valores alternativos de

(por ejemplo, para concreto liviano con arena,

multiplique las longitudes de desarrollo por 1.18). Consulte ACI 318-14 19.2.4 0 ACI 318-11 8.6.1, segUin corresponda.
7. (87)= 25, =10, Y=1.0, Y=0.8 para do < #6,1.0 para ch > #6. Consuite ACI 318-14 25.4.2.4 0 ACI 318-11 12.2.4, Segin correspond.
8. Se pueden realizar célculos para otros grados de acero y resistencias a la compresion del concreto segin ACl 318-14 Capitulo 25 o ACI 318-11 Capitulo 12, segtin corresponda.

= 0.85; por lo tanto,

Parametros de Instalacion para Conexiones de Barras de Refuerzo Comunes Post Instaladas

Tamaiio Nominal de la Barra De Refuerzo (EE. UU.)
Parametro Simbolo
#3 #4 #5 #6 #7 #38 #9 #10 #11

Diametro nominal del agujero’ do pulgadas 7/16 5/8 3/4 7/8 1 11/8 1-3/8 1-1/2 1-3/4

. . 2-3/8 10 3-1/810 3-1/2 10 4-1/2 to 5-1/2 to
Empotramiento efectivo|  her | pulgadas [ “/ 750" | 2-3/41t010 Sol s [31/210015( 705 41020 991/ 51025 27-1/2
Diametro nominal del agujero’ do pulgadas 1/2 5/8 3/4 1 1-1/8 1-1/4 1-3/8 1-1/2 1-3/4

. . 7-12 10 12-1/2 10 17-1/2 10 22-1/2 to 27-1/2 to
Empotramiento efectivo|  her | pulgadas 29.1/2 1010 30 371/ 151045 59-1/2 2010 60 67-1/2 251075 80-1/2

Para SI: 1 pulgada = 25,4 mm; para unidades de libra-pulgada: 1 mm = 0,03937 pulgadas.
1. En cualquier caso, debe ser posible que la barra de refuerzo (barra de refuerzo) se inserte en el orificio limpiado sin resistencia.

2. Se debe considerar la disponibilidad comercial de brocas de carburo (incluidas brocas huecas) y brocas de diamante, seguin corresponda, con las longitudes necesarias para lograr
empotramientos efectivos para conexiones de barras de refuerzo post-instaladas.

Detalle de Instalacion para Conexion de Barra de Refuerzo Post Ins

Ejecutadas In Situ
Barras de Refuerzo

¢ = distancia al borde
S = espaciamiento

Longitud de Desarrollo

Varillas De Refuerzo
Instaladas Posteriormente

talada

T oo

b = didmetro nominal de la barra
do = didmetro nominal del agujero
her = empotramiento efectivo

h = espesor del miembro

Ejemplos de Detalles de Aplicacion de Longitud de Desarrollo para Conexiones de Barras de Refuerzo Post Instaladas
Proporcionadas para lllustrator

A

Empalme de Traslape o Solape con Refuerzo Existente

para Extensiones de Cimientos y Fundaciones

1-800-4DEWALT

Tension, Desarrollo de Columna, Losa o Pared

Empalme de Traslape Solape de con Refuerzo de
Flexion Existente para Extensiones de Losa y Viga
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RESISTENCIA DE DISENO (SD)

Herramientas y Accesorios de Limpieza de Orificios para
GConexiones de Barras de Refuerzo Post Instaladas'>****’
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DEWALT

ANCLAJES Y FIJACIONES

Cepillo de Alambre

Tamaiio Tamaiio Tamaiio Longitud Cepillo Tamaiio Conector del -—
de la Varilla de la Broca del Cepillo del Cepillo de Alambre del Conector Piston . )
(No.) (Pulgadas) (Pulgadas) (Pulgadas) (Cat. No.) (Pulgadas) (Cat. No.) Extension para el Cepillo
s 7/16 7/16 6-3/4 08284 N/A N/A —
1/2 1/2 6-3/4 08285 N/A N/A l"‘””"‘:l
4 5/8 5/8 6-3/4 08275 N/A N/A Adaptador Portabrocas
5 3/4 3/4 7-7/8 08278 3/4 PFC1691520
6 7/8 7/8 7-7/8 08287 7/8 PFC1691530 !
1 1 11-7/8 08288 1 PFC1691540 Adaptador SDS
: 1 1 11-7/8 08288 1 PFC1691540
1-1/8 1-1/8 11-7/8 08289 1-1/8 PFC1691550 -
0 1-1/8 1-1/8 11-7/8 08289 1-1/8 PFC1691550 ‘ ,
1-1/4 1-1/4 11-7/8 08290 1-1/4 PFC1691555 Tapon de Piston Premium
9 1-3/8 1-3/8 11-7/8 08290 1-3/8 PFC1691560 -
10 1-1/2 1-1/2 11-7/8 08291 1-1/2 PFC1691570 | —amF™
1 1-3/4 1-3/4 11-7/8 08299 1-3/4 PFC1691580 Boquilla de Aire Comprimido

. Si se utiliza el sistema de extraccion DEWALT DustX+ para limpiar automaticamente los orificios durante la perforacion, la limpieza
estandar de orificios (cepillado y soplado después de la perforacion) no es necesario.

. Los orificios se pueden perforar con taladro percutor, es decir, taladros de percusion giratorios o taladros para roca con broca de carburo
(incluidas las brocas huecas) o taladro sacanucleos, es decir, taladro de ndcleo con una broca de diamante.

. En cualquier caso, debe ser posible que la barra de refuerzo se inserte en el orificio limpiado sin resistencia.

. Se debe usar una extension de cepillo (Cat. n.° 08282) con un cepillo de alambre de acero para orificios perforados més profundos que
la longitud del cepillo indicada.

. Hay disponibles adaptadores de escobillas para conexiones de herramientas eléctricas para portabrocas (Cat. n.° 08296) y SDS (Cat. n.°
08283).

. Se debe usar un tubo de extension flexible (n.° de catalogo 08297) o una manguera de extension flexible (n.° de catdlogo PFC1640600)
0 equivalente aprobado por DEWALT si el fondo o la parte posterior del orificio de anclaje no se alcanza solo con la boquilla mezcladora.

. Todas las instalaciones elevadas (es decir, inclinadas hacia arriba) requieren el uso de tapones de pistén cuando uno se tabula junto con
el anclaje tamaio (ver tabla). N/A = No aplicable. Todas las instalaciones horizontales requieren el uso de tapones de piston donde uno
estd tabulado junto con el tamafio del anclaje y donde la profundidad de empotramiento es mayor a 8 pulgadas. Un tubo de extension
flexible (n.° de cat. 08297) o una manguera de extension flexible(Cat.#PFC1640600) o equivalente aprobado por DEWALT debe usarse
con tapones de piston.

4'A3d — 1¥M30 202© SOAISIHAY — YOINOFL YIN9

N

I

4 T8

Sistema DustX+™

DUST X+

SISTEMA DE INSTALACIGN DE ANCLAJES

VOTITITA

www. DEWALT.com



DEWALT

ANCLAJES Y FIJACIONES

INSTRUCCIONES DE INSTALACION DE ANCLAJES ADHESIVOS (MATERIALES DE BASE SOLIDA)

1- Taladre un agujero en el material base con un martillo perforador (es decir, un taladro de percusion) y una broca de carburo del tamafio
y empotramiento requerido por el elemento de hardware de acero seleccionado (especificaciones de instalacion de referencia para varilla
roscada y barra de refuerzo). Las tolerancias de la broca de carburo. Las brocas, incluidas las brocas huecas, deben cumplir con la norma
ANSI B212.15.

e Precaucion: Utilizar proteccion adecuada para los 0jos y la piel. Evite la inhalacion de polvo durante la perforacion y/o extraccion.

e iNota! En caso de que haya agua estancada en el orificio perforado (condicion de pozo inundado), se debe eliminar toda el agua del orificio
(0. €j., vacio, aire comprimido, etc.) antes de la limpieza.

Se recomienda taladrar en materiales base secos cuando se utilizan brocas huecas (el vacio debe estar encendido).

VAYA AL PASO 3 PARA AGUJEROS PERFORADOS CON EL SISTEMA DE EXTRACCION DUSTX+™
(NO SE REQUIERE LIMPIEZA ADICIONAL DEL AGUJERO).
DE LO CONTRARIO, VAYA AL PASO 2A PARA LAS INSTRUCCIONES DE LIMPIEZA DEL ORIFICIO.

EN EL CASO DE UNA CONDICION DE INSTALACION BAJO EL AGUA (SUMERGIDA) VAYA AL PASO 2UW-1 PARA OBTENER INSTRUCCIONES DE
LIMPIEZA DE ORIFICIOS ESPECIFICOS POR SEPARADO.

LIMPIEZA DE AGUJEROS AGUJEROS SECOS 0 HUMEDOS/SATURADOS CON AGUA (SOPLADO 2X, CEPILLADO 2X, SOPLADO 2X)

2a- Comenzando desde la parte inferior o posterior del orificio de anclaje perforado, limpie el orificio con aire limpio un minimo de dos veces (2x).

o tilice una boquilla de aire comprimido (min. 90 psi) para todos los tamafios de varilla de anclaje y barra de refuerzo (barra de refuerzo).

2b- Determine el didmetro del cepillo de alambre (vea la tabla de seleccion de equipos de limpieza de orificios) para el orificio perforado y conecte
el cepillo con el adaptador a un cepillo giratorio. Herramienta de perforacion o pistola atornilladora de bateria. Cepille el orificio con el cepillo
de alambre seleccionado un minimo de dos veces (2x).

Se debe usar una extension de cepillo (suministrada por DEWALT) para perforar orificios mas profundos que la longitud del cepillo indicada.

o El diametro del cepillo de alambre debe comprobarse periédicamente durante el uso. El cepillo debe resistir la insercion en el orificio perforado,
si no, el cepillo es demasiado pequefio y debe reemplazarse con un didmetro de cepillo adecuado (es decir, un nuevo cepillo de alambre).

2c- Repita el paso 2a- otra vez soplando el orificio para limpiarlo un minimo de dos veces (2x)

e Cuando termine, el orificio debe estar limpio y libre de polvo, escombros, hielo, grasa, aceite u otro material extrafo.

SIGUIENTE VAYA AL PASO 3.

LIMPIEZA DE AGUJEROS INSTALACION SUBMARINA (ENJUAGADO, CEPILLADO 2X, ENJUAGADO)

2uw-i- Comenzando desde la parte inferior o posterior del orificio de anclaje perforado, enjuague/lave el orificio con aire/agua (presion de la linea
de aire/agua) hasta que quede transparente. sale agua.

2uwr-ii- Determine el didmetro del cepillo (consulte la tabla de seleccion de equipos de limpieza de orificios) para el orificio perforado y conecte
el cepillo con el adaptador a un cepillo giratorio. Herramienta de perforacion Cepille el orificio con el cepillo de alambre seleccionado un
minimo de dos veces (2x). Se debe instalar una extension de cepillo (suministrada por DEWALT). Se utiliza para orificios perforados mas
profundos que la longitud del cepillo indicada.

o Fl diametro del cepillo de alambre debe comprobarse periddicamente durante el uso. El cepillo debe resistir la insercion en el orificio perforado,
si no, el cepillo es demasiado pequefio y debe reemplazarse con un didmetro de cepillo adecuado (es decir, un nuevo cepillo de alambre).

2uw-iii- Repita el Paso 2a- nuevamente enjuagando/limpiando el orificio con aire/agua.

e Cuando termine, el orificio debe estar limpio y libre de polvo, escombros, hielo, grasa, aceite u otro material extrano.

SIGUIENTE VAYA AL PASO 3.

1-800-4DEWALT
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3- Verifique la fecha de vencimiento del adhesivo en la etiqueta del cartucho. No utilice productos vencidos. Revise la hoja de datos de seguridad
(SDS) antes de usar. La temperatura del cartucho debe estar entre 50 °F y 110 °F (10 °C y 43 °C) cuando esté en uso; para aplicaciones
aéreas, la temperatura del cartucho debe estar entre 50°F - 90°F (10°C - 32°C) cuando esta en uso. Para una mejor experiencia, la temperatura
minima sugerida del adhesivo del cartucho es de 68 °F (20 °C) cuando esta en utilizar. Revise los tiempos de gel (de trabajo) y de curado
publicados. Se debe tener en cuenta la reduccion del tiempo de gelificacion (trabajo) del adhesivo en ambientes calidos. temperaturas Para
conocer el rango permitido de la temperatura del material base, consulte los tiempos de gel y curado publicados.

e Conecte una boquilla mezcladora suministrada al cartucho. A menos que se indique lo contrario, no modifique el mezclador de ninguna manera
y asegurese de que el elemento mezclador esta dentro de la boquilla. Cargue el cartucho en la herramienta de dosificacion correcta

e Nota: Utilice siempre una boquilla mezcladora nueva con cartucho de adhesivo nuevo y también para todas las interrupciones de trabajo que
excedan el gel publicado (trabajando) tiempo del adhesivo.

4- Antes de insertar la barra de anclaje o la barra de refuerzo en el orificio perforado, la posicion de la profundidad de empotramiento debe
marcarse en el anclaje. Verifique que el elemento de anclaje esté recto y sin dafos en la superficie.

5- Los adhesivos deben mezclarse adecuadamente para lograr las propiedades publicadas. Para cartuchos y boquillas nuevos, antes de dispensar
adhesivo en el orificio, dispense por separado al menos tres pasadas completas de adhesivo a través de la boquilla mezcladora hasta que el
adhesivo tenga un color ROJO uniforme.

e Revise y anote los tiempos de gel (trabajo) y curado publicados (tiempo de gel de referencia y tabla de tiempo de curado) antes de la inyeccion
del adhesivo mixto en el orificio de anclaje limpio.

6- Rellene aproximadamente dos tercios del orificio limpio con adhesivo mezclado comenzando desde la parte inferior o posterior del orificio de
anclaje. Retire lentamente la boquilla mezcladora a medida que se llena el orificio para evitar la creacion de bolsas de aire o vacios. Un tubo de
extension de plastico (Cat# 08281 0 08297) o equivalente aprobado por DEWALT se debe usar con la boquilla mezcladora si la parte inferior o
posterior del orificio de anclaje no se alcanza con la boquilla mezcladora solamente.

e PLos tapones de pistdn (consulte las especificaciones de instalacion) se deben usar con la boquilla mezcladora y el tubo de extension y
acoplarlos a la parte superior (es decir, hacia arriba inclinadas) e instalaciones horizontales en concreto con varilla de anclaje de 5/8" a 1-1/4"
de diametro y barras de refuerzo de tamafio #5 a #10. Insertar piston enchufe en la parte posterior del orificio perforado e inyecte como se
describe en el método anterior. Durante la inyeccion del adhesivo, el tapon del piston quedara naturalmente extruido del agujero perforado por la
presion del adhesivo.

e También se recomienda el uso de tapones de piston para instalaciones subacuéticas para varillas de anclaje de 5/8" a 1-1/4" de diametro y
barras de refuerzo de tamario #5 a #10.

iAtencion! No instale anclajes por encima de la cabeza sin la capacitacion adecuada y el hardware de instalacion proporcionado por DEWALT.
Comuniquese con DEWALT para obtener detalles antes de su uso.

7- El ancla debe estar libre de suciedad, grasa, aceite u otro material extraiio. Empuije la varilla roscada limpia o la barra de refuerzo en el orificio
de anclaje mientras girando ligeramente para asegurar una distribucion positiva del adhesivo hasta alcanzar la profundidad de empotramiento.
Observe el tiempo de gel (trabajo).

8- Asegurese de que el elemento de anclaje esté instalado a la profundidad de empotramiento especifica. El adhesivo debe llenar completamente
el espacio anular en la superficie de concreto. Después de la instalacion del elemento de anclaje, elimine el exceso de adhesivo. Proteja
las roscas del elemento de anclaje para que no se ensucien con adhesivo.Para todas las instalaciones, se debe restringir el movimiento del
elemento de anclaje durante el periodo de curado especificado, (seglin sea necesario) a través del uso de cufias temporales, soportes externos
u otros métodos. Se pueden realizar ajustes menores a la posicion del elemento de anclaje durante el tiempo de gel (trabajo) solamente.

CURADO Y CARGA

“®

9- Permita que el anclaje adhesivo se cure hasta el tiempo de curado completo especificado antes de aplicar cualquier carga (consulte el tiempo
de gel y la tabla de tiempos de curado).

e No perturbe, apriete ni cargue el anclaje hasta que esté completamente curado.

10- Después del curado completo del anclaje adhesivo, se puede instalar un accesorio en el anclaje y apretarlo hasta el par maximo (tiempo de gel
de referencia) utilizando una llave dinamométrica calibrada.

e Tenga cuidado de no exceder el torque maximo para el anclaje seleccionado.

www. DEWALT.com
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INSTRUCCIONES DE INSTALACION DE ANCLAJES ADHESIVOS (MATERIALES BASE HUECA)

INSTRUCCIONES DE INSTALACION DE ANCLAJES ADHESIVOS (MATERIALES BASE HUECA)
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1- Perfore un orificio en el material base con una herramienta de perforacion rotatoria del tamafio y empotramiento para el tamafo de pantalla requerido (consulte las
especificaciones de instalacion para varilla roscada en material base de concreto hueco con tubo de pantalla suministrado por DEWALT). Los orificios perforados en
unidades de mamposterfa de hormigén hueco pueden ser perforado con un martillo perforador rotatorio. Las tolerancias de la broca utilizada deben cumplir con los
requisitos de ANSI B212.15.

Precaucion: Usese proteccion adecuada para los ojos y la piel. Evite la inhalacién de polvo durante la perforacion y/o extraccion.

Se recomienda taladrar en materiales base secos cuando se utilizan brocas huecas (el vacio debe estar encendido).

EROS (SOPLADO 2X, CEPILLADO 2X, SOPLADO 2X)

2- Comenzando desde la parte inferior o posterior del orificio de anclaje, limpie el orificio con una bomba manual (volumen minimo de 25 fl.oz. suministrado por
DEWALT) o boquilla de aire comprimido un minimo de dos veces (2x).

o Determine el didmetro del cepillo de alambre (consulte las especificaciones de instalacion) y conecte el cepillo con el adaptador a una herramienta de perforacion
rotatoria oa una pistola atornilladora de bateria. Cepille el orificio con el cepillo de alambre seleccionado un minimo de dos veces (2x). Se debe usar una extension de
cepillo (suministrada por DEWALT, Cat. n.° 08282). Para orificios perforados mas profundos que la longitud del cepillo indicada

ol cepillo de alambre debe revisarse periddicamente durante su uso. El cepillo debe resistir la insercion en el orificio perforado y entrar en contacto con los lados del
agujero perforado. De lo contrario, el cepillo es demasiado pequefio y debe reemplazarse.

e Finalmente, vuelva a limpiar el orificio con aire un minimo de dos veces (2x)
e Cuando termine, el orificio debe estar limpio y libre de polvo, escombros, hielo, grasa, aceite u otro material extraio.

3- Verifique la fecha de vencimiento del adhesivo en la etiqueta del cartucho. No utilice productos vencidos. Revise la hoja de datos de seguridad (SDS) antes de usar el
cartucho la temperatura debe estar entre 50 °F y 110 °F (10 °Cy 43 °C) cuando esté en uso. Para una mejor experiencia, adhesivo de cartucho minimo sugerido la
temperatura es de 68°F (20°C) cuando esta en uso. Revise el tiempo de gel (trabajo) y el tiempo de curado. Se debe considerar el gel reducido tiempo (de trabajo)
del adhesivo en temperaturas calidas.

e Conecte una boquilla mezcladora suministrada al cartucho. A menos que se indique lo contrario, no modifique el mezclador de ninguna manera y asegurese de que
el elemento mezclador esta dentro de la boquilla. Cargue el cartucho en la herramienta de dosificacion correcta.

e Nota: utilice siempre una boquilla mezcladora nueva con cartuchos de adhesivo nuevos y también para todas las interrupciones del trabajo que excedan el tiempo de
trabajo publicado del adhesivo

4- Antes de insertar la varilla de anclaje en el tubo de pantalla lleno, la posicion de la profundidad de empotramiento debe marcarse en el anclaje. Verifique que el
elemento de anclaje esté recto y sin dafios en la superficie.

5- El adhesivo debe mezclarse correctamente para lograr las propiedades publicadas. Antes de dispensar adhesivo en el orificio perforado, dispense por separado al
menos tres pasadas completas de adhesivo a través de la boquilla mezcladora hasta que el adhesivo tenga un color ROJO constante. No cologue una boquilla usada
cuando cambie a un cartucho nuevo.

Eﬂ e Revise y tome nota de los tiempos de trabajo y curado publicados (vea el tiempo de gel y la tabla de tiempos de curado) antes de inyectar el adhesivo mezclado en

el tubo de pantalla.

6- Seleccione un tubo de pantalla de longitud adecuada (suministrado por DEWALT). Llene el tubo de pantalla completamente con adhesivo comenzando desde la parte
inferior o posterior del tubo. Retire lentamente la boquilla mezcladora a medida que se llena la pantalla para evitar la creacion de bolsas de aire 0 vacios. Un tubo de
extension de plastico (Cat# 08281 0 08297) o Se debe usar un equivalente aprobado por DEWALT con la boquilla mezcladora si la parte inferior o posterior del tubo
de malla no se alcanza con la boquilla mezcladora solamente.

7- Inserte el tubo de pantalla lleno de adhesivo en el orificio de anclaje limpio.

 Nota: El sobrellenado del tubo de malla es aceptable pero no obligatorio.

8- Antes de insertar la varilla de anclaje en el tubo de la pantalla, inspeccione para asegurarse de que esté libre de suciedad, grasa, aceite u otro material extrafio.

e Empuije la varilla roscada en el tubo de la pantalla mientras la gira ligeramente para asegurar una distribucion positiva del adhesivo hasta que llegue a la parte
posterior del tubo.

e Nota: En los casos en que el tamafio del orificio perforado sea mayor que el especificado debido a la perforacion rotatoria (p. €j., una abertura alargada), el espacio
anular entre el tubo de pantalla y el orificio en la superficie del material base deben rellenarse con adhesivo.

CURADO Y FIJACION

9- Permita que el anclaje adhesivo se cure hasta el tiempo de curado completo especificado antes de aplicar cualquier carga.
e No perturbe, apriete ni cargue el anclaje hasta que esté completamente curado (consulte la tabla de tiempo de gelificacion y tiempo de curado).

10- Después del curado completo del anclaje adhesivo, se puede instalar un accesorio en el anclaje y apretarlo al par maximo (ver instalacion especificaciones para
varilla roscada en material base hueco) utilizando una llave dinamométrica calibrada.

e Tenga cuidado de no exceder el torque méaximo para el anclaje seleccionado.
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INSTRUCCIONES DE INSTALACION (BARRA DE REFUERZO POSTERIOR A LA INSTALACION)

TALADRADO PERCUTOR

PERFORACION

1- Taladre un agujero en el material base con un martillo perforador (es decir, un taladro de percusion) y una broca de carburo del tamafio
y empotramiento requerido por el elemento de hardware de acero seleccionado (especificaciones de instalacion de referencia para varilla
roscada y barra de refuerzo). Las tolerancias de la broca de carburo. Las brocas, incluidas las brocas huecas, deben cumplir con la norma
ANSI B212.15.

e Precaucion: Utilizar proteccion adecuada para los 0jos y la piel. Evite la inhalacion de polvo durante la perforacion y/o extraccion.

e iNota! En caso de que haya agua estancada en el orificio perforado (condicion de pozo inundado), se debe eliminar toda el agua del orificio (p.
ej., vacio, aire comprimido, etc.) antes de la limpieza.

Se recomienda taladrar en materiales base secos cuando se utilizan brocas huecas (el vacio debe estar encendido).

VAYA AL PASO 3 PARA AGUJEROS PERFORADOS CON EL SISTEMA DE EXTRACCION DUSTX+™
(NO SE REQUIERE LIMPIEZA ADICIONAL DEL AGUJERO).
DE LO CONTRARIO, VAYA AL PASO 2A PARA LAS INSTRUCCIONES DE LIMPIEZA DEL ORIFICIO..

LIMPIEZA DE AGUJEROS AGUJEROS SECOS 0 HUMEDOS (SOPLADO 2X, CEPILLADO 2X, SOPLADO 2X)

2a- Comenzando desde la parte inferior o posterior del orificio perforado, limpie el orificio con aire limpio un minimo de dos veces (2x)
Use una boquilla de aire comprimido (min. 90 psi) para todos los tamafios de barra de refuerzo (barra de refuerzo).

2b- Determine el diametro del cepillo (consulte los accesorios de limpieza de orificios para la tabla de seleccion de barras de refuerzo instaladas
posteriormente) para el orificio perforado y cepille el orificio a mano o conecte el cepillo con adaptador a una herramienta de perforacion
rotatoria 0 una pistola atornilladora de bateria. Cepille el orificio con el cepillo de alambre seleccionado un minimo de dos veces (2x).

e Se debe usar una extension de cepillo (suministrada por DEWALT) para una profundidad de perforacion superior a la longitud del cepillo
indicada. EI diametro del cepillo de alambre debe ser revisado periddicamente durante el uso; El cepillo debe resistir la insercion en el orificio
perforado, de lo contrario, el cepillo es demasiado pequefio y debe reemplazarse con el cepillo de didmetro adecuado (es decir, cepillo de
alambre nuevo).

2c- Repita el paso 2a de nuevo soplando el orificio para limpiarlo un minimo de dos veces (2x).
Cuando haya terminado, el orificio debe estar limpio y libre de polvo, residuos, aceite u otros materiales extrafios.

SIGUIENTE VAYA AL PASO 3.

PERFORACION CENTRAL
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PERFORACION

1- Taladre un agujero en el material base con una herramienta de perforacion de ndcleo del tamafio y empotramiento requerido por el elemento de
hardware de acero seleccionado

Precaucion: Use proteccion adecuada para los ojos y la piel. Evite la inhalacion de polvo durante la perforacion y/o extraccion.

LIMPIEZA DE ORIFICIOS (ENJUAGADO, CEPILLADO 2X, ENJUGADO, SOPLADO 2X)

2a- Comenzando desde la parte inferior o posterior del orificio perforado, enjuague/limpie el orificio con aire/agua (presion de la linea de aire/agua)
hasta que salga agua limpia.

2b- Determine el diametro del cepillo (consulte los accesorios de limpieza de orificios para la tabla de seleccion de barras de refuerzo instaladas
posteriormente) para el orificio perforado y cepille el orificio a mano o conecte el cepillo con adaptador a una herramienta de perforacion
rotatoria 0 una pistola atornilladora de bateria. Cepille el orificio con el cepillo de alambre seleccionado un minimo de dos veces (2X).

e Se debe usar una extension de cepillo (suministrada por DEWALT) para agujeros perforados mas profundos que la longitud del cepillo indicada.
El diametro del cepillo de alambre debe ser periddicamente durante el uso El cepillo debe resistir la insercion en el orificio perforado, de lo
contrario, el cepillo es pequefio y debe reemplazarse con elcepillo de didmetro adecuado (es decir, cepillo de alambre nuevo).

2c- Repita el paso 2a enjuagando/enjuagando el orificio con agua.

2d- Comenzando desde la parte inferior o posterior del orificio de anclaje perforado, limpie el orificio por lo menos dos veces (2x).
Use una boquilla de aire comprimido (min. 90 psi) para todos los tamafos de varilla de anclaje y barra de refuerzo (barra de refuerzo).

Cuando haya terminado, el orificio debe estar limpio y libre de agua, residuos, aceite u otros materiales extrafos.

2e- Repita el paso 2b nuevamente cepillando el orificio con un cepillo de alambre como minimo dos veces (2x).

2f- Repita el paso 2d de nuevo soplando el orificio para limpiarlo un minimo de dos veces (2x).

Cuando haya terminado, el orificio debe estar limpio y libre de agua, residuos, aceite u otros materiales extrafnos.
SIGUIENTE VAYA AL PASO 3.
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PREPARACION
N 3- Verifique la fecha de vencimiento del adhesivo en la etiqueta del cartucho. No utilice productos vencidos. Revise la hoja de datos de seguridad

(SDS) antes de usar. Resefia publicada gel (trabajo) y tiempos de curado. La temperatura del adhesivo del cartucho debe estar entre 10 °C

y 43 °C (50 °F y 110 °F) cuando esté en uso; a excepcion de los gastos generales aplicaciones, la temperatura del adhesivo del cartucho

debe estar entre 50 °F y 90 °F (10 °C y 32 °C) cuando esté en uso. Para una mejor experiencia, la sugerencia la temperatura minima del
adhesivo del cartucho es de 68 °F (20 °C) cuando esta en uso. Se debe tener en cuenta la reduccion del tiempo de gel (trabajo) del adhesivo en
temperaturas calidas. Para conocer el rango permitido de temperatura del material base, consulte los tiempos de gel y curado publicados.

Conecte una boquilla mezcladora suministrada al cartucho. A menos que se indique lo contrario, no modifique el mezclador de ninguna manera y
asegUrese de que el elemento mezclador esté dentro de la boquilla. Cargue el cartucho en la herramienta de dosificacion correcta.

e Nota: Utilice siempre una boquilla mezcladora nueva con cartucho de adhesivo nuevo y también para todas las interrupciones de trabajo que
excedan el gel publicado (trabajando) tiempo del adhesivo.

4- Antes de insertar la barra de refuerzo en el orificio perforado rellenado, la posicion de la profundidad de empotramiento debe marcarse en el
anclaje.

ket Verifique que el elemento de anclaje esté recto y sin dafios en la superficie.
5- El adhesivo debe mezclarse correctamente para lograr las propiedades publicadas. Antes de dispensar adhesivo en el orificio perforado,
\/‘/ dispense por separado al menos tres pasadas completas de adhesivo a través de la boquilla mezcladora hasta que el adhesivo tenga un color
v 3X ROJO constante.
Revise y anote los tiempos de gel (funcionamiento) y curado publicados antes de inyectar el adhesivo mezclado en el orificio de anclaje limpio

6- Rellene aproximadamente dos tercios del orificio limpio con adhesivo mezclado comenzando desde la parte inferior o posterior del orificio de
anclaje. Retire lentamente el boquilla mezcladora a medida que se llena el orificio para evitar la creacion de bolsas de aire o vacios. Un tubo de
extension flexible (Cat.# 08297) o una manguera de extension flexible (Cat.# PFC1640600) o equivalente aprobado por DEWALT debe usarse
con la boquilla mezcladora si no se alcanza la parte inferior o posterior del orificio de anclaje solo con la boquilla mezcladora (consulte las
herramientas de limpieza de orificios y 1os accesorios para la mesa de barras de refuerzo instalada posteriormente).

Nota: Los tapones de piston se deben usar con la boquilla mezcladora y el tubo de extension y se deben unir a las mismas para instalaciones
aéreas (es decir, inclinadas hacia arriba) e instalaciones horizontales con tamafos de barras de refuerzo como se indica en las herramientas de
limpieza de orificios y accesorios para la mesa de barras de refuerzo instalada posteriormente. Inserte el tapon del piston en el parte posterior del
orificio perforado e inyecte como se describe en el método anterior. Durante la inyeccion del adhesivo, el tapon del piston se extruira naturalmente
el agujero perforado por la presion del adhesivo.

jAtencion! No instale anclajes por encima de la cabeza o inclinados hacia arriba sin los accesorios de instalacion suministrados por DEWALT y
que también reciban la capacitacion y/o certificacion. Comuniquese con DEWALT para obtener detalles antes de su uso.

7- La barra de refuerzo debe estar libre de suciedad, grasa, aceite u otro material extrafio. Empuije la barra de refuerzo limpia en el orificio de
anclaje mientras gira ligeramente para asegurar una distribucion positiva del adhesivo hasta alcanzar la profundidad de empotramiento. Observe
el tiempo de gel (trabajo).

8- Asegurese de que la barra de refuerzo esté instalada a la profundidad de empotramiento especificada. El adhesivo debe llenar completamente
el espacio anular en la superficie de concreto. Después de la instalacion de la barra de refuerzo, elimine el exceso de adhesivo. Para todas
las instalaciones, se debe restringir el movimiento de la barra de refuerzo en todo el el periodo de curado especificado, (segun sea necesario)
mediante el uso de cufias temporales, soportes externos u otros métodos. Ajustes menores a | La posicion de la barra de refuerzo se puede
realizar solo durante el tiempo de gel (trabajo).

CURADO Y CARGA

o 9- Permita que el anclaje adhesivo se cure hasta el tiempo de curado completo especificado antes de aplicar cualquier carga (consulte el tiempo
68F @ de gel y la tabla de tiempos de curado).
8

hrs o No perturbe, apriete ni cargue el anclaje hasta que esté completamente curado.

10- Después del curado completo de la conexion de la barra de refuerzo, se puede verter (colocar) concreto nuevo en la conexion de la barra de
refuerzo instalada.
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TABLAS DE REFERENCIA PARA INSTALACION

DEWALT

ANCLAJES Y FIJACIONES

Tiempo para Gel (Trabhajo) y Tabla de Gurado

pe Tomporatira dol Matorial Base = Tiempo para Gel (Trabajo) Tiempo de Curado Completo
41 5 120 minutos 48 horas
50 10 90 minutos 24 horas
68 20 25 minutos 8 horas
86 30 20 minutos 6 horas
95 35 15 minutos 6 horas
104 40 12 minutos 4 horas
110 43 10 minutos 4 horas

Es posible la interpolacion lineal para la temperatura intermedia del material base.

La temperatura del adhesivo del cartucho debe estar entre 10 °Cy 43 °C (50 °Fy 110 °F) cuando esté en uso; para aplicaciones aéreas, la temperatura del adhesivo del cartucho debe estar
entre 50 °F y 90 °F (10 °C y 32 °C) cuando esta en uso. Para obtener la mejor experiencia de dispensacion de adhesivo, la temperatura minima sugerida del adhesivo del cartucho es de 68 °F
(20 °C) cuando esta en uso.

Tabla de Seleccion de Equipos de Limpieza de Orificios para Anclajes Adhesivos Pure110+'2°

Diametro = 1 Diametro' de la Longitud Alambre de Acero 0 Nimero de
de la Parra T“'“a""(;',z ')“ s Broca ANSI del Cepillo, L Cepillo®* Herramionta para Labores
(Pulgadas) 4 (Pulgadas) (Pulgadas) (Cat. #) de Limpieza
Materiales de Base Solida
3/8 #3 7116 6-3/4 08284
12 - 9/16 6-3/4 08285
- #4 5/8 6-3/4 08275
5/3 #5 11716 R4 08286 Boquilla solo para

3/4 7-7/8 08278 Aire Comprimido, 2x soplado

cat #8292 2x cepillado

3/4 #6 7/8 7-7/8 08287 (min. 90 psi) 2x soplado
7/8 #7 1 11-7/8 08288
1 #8 1-1/8 11-7/8 08289
1-1/4 #9 1-3/8 11-7/8 08290
- #10 1-1/2 11-7/8 08291
Material Base Hueco (con Tubo de Pantalla de Plastico)
3/8 - 9/16 6-3/4 08285

Boquilla solo para
112 - 3/4 7-7/8 08278 Aire Comprimido, 22Xx sgg:%%%
B} ~ cat #8292

5/8 7/8 7-7/8 08287 (min. 90 ps) 2x soplado

3/4 - 1 11-7/8 08288

1. En cualquier caso, el elemento de anclaje de acero debe poder insertarse en el orificio limpiado sin resistencia.
2. Se requiere un adaptador SDS-plus (Cat. n.° 08283) o un adaptador estilo mandril Jacobs (Cat. n.® 08296) para acoplar un cepillo de alambre de acero a la herramienta de perforacion.
3. Se debe usar una extension de cepillo (Cat. n.° 08282) con un cepillo de alambre de acero para orificios perforados mas profundos que la longitud del cepillo indicada.

Apones de Piston para Anclajes Adhesivos'?**

a Diametro’ de la . -
Tamazrll’: I::Iﬂi:;:hufe '(’;ﬂﬁaﬁ:.'ss)' Tapo(r‘l::te- ;)'s‘““ Tapén de Piston
Materiales de Base Solida

11/16 11/16 08258

3/4 3/4 08259

7/8 7/8 08300

1 1 08301
1-1/8 1-1/8 08303 =

1-1/4 1-1/4 08307

1-3/8 1-3/8 08305

1-1/2 1-172 08309

pulgadas.

1. Todas las instalaciones aéreas requieren el uso de tapones de piston donde uno esta tabulado junto con el tamafio del anclaje.
2. Todas las instalaciones horizontales requieren el uso de tapones de piston cuando uno esté tabulado junto con el tamafio del anclaje y donde la profundidad de empotramiento sea mayor a 8

3. También se recomienda el uso de tapones de piston para instalaciones subacudticas donde se tabula uno junto con el tamafio del anclaje.
4. Aflexible plastic extension tube (Cat. #08281 or #08297) or equivalent approved by DEWALT must be used with piston plugs.
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INFORMACION SOBRE PEDIDOS

Pure110+ CGartuchos

)
>
Cat. No. Descripcion Std. Caja | Std. Cant. Paleta a
08310SD | Pure110+ 9 fl. oz Cartucho de disparo répido (1:1 mix radio) 12 24 432 ML IO [TT]
08321SD Pure110+ 20.5 fl. oz. Cartucho dual (1:1 m?x radio) 12 540 §= qrm%’;é :
08351SD Pure110+ 50.5 fl. 0z. Cartucho dual (1:1 mix radio) 5 T o n
Se incluye una boquilla mezcladora Pure110+ con cada cartucho. AT, o <
Se deben usar boquillas mezcladoras Pure110+ para asegurar una mezcla completa y adecuada del adhesivo.
Sistema de Cartucho Boquillas Mezcladoras y Extensiones de Boquilla
Cat. No. Descripcion Std. Pkg. | Std. Cant.
PFC1641600 Boquilla mezcladora (con extension de 8") para pure 110+ tiro rapido 2 24 - )
08609 Boquilla mezcladora de flujo %gg?ea}:l)tgrg%no?den&on de 8") para cartucho 5 24
08281 Extension de boquilla mezcladora, 8" de largo 2 24 L::_;————’ /
08297 Extension de boquilla mezcladora, 18" de largo 1 12 0
PFC1640600 Manguera de Extension Flexible, 25 pies 1 12 ® .é
+ S
Herramientas de Dosificacion para Adhesivo de Inyeccion o E
Cat. No. Descripcion Std. Caja | Std. Cant. - S
08437 Pistola de calafateo manual para Golpe-Rapido 1 12 E -%
08479 Pistola de calafateo de alto rendimiento para Golpe-Répido 1 12 m S
DCE560D1 Herramienta dosificadora inaldmbrica a bateria de 20v para Golpe-Rapido 1 : i
08409 Herramienta manual de metal estandar 20.5 fl. onz. 1 10 = o '§
08421 Herramienta manual de metal de alto rendimiento 20.5 fl. onz. 1 10 L
DCE591D1 Herramienta dispensadora inaldmbrica de 20v con bateria 20.5 fl. onz 1 ! §
08413 Herramienta neumatica 20.5 fl. onz. 1 A e 2
08433 Herramienta neumética 50.5 fl. onz. 1 u:_:. %
3
- 5
Herramientas y Accesorios para Limpieza de Orificios Apones de Piston para Anclajes Adhesivos &
Cat No. Descripcion Std. Caja P Diametro de la .
08284 Cepillo de alambre para orificio ANSI de 7/16" 0 1/2", longitud de 6-3/4" 1 e Deseripen Broca ANSI contied
08258 11/16" Enchufe 11/16" 10
08285 Cepillo de alambre para orificio ANS| de 9/16", longitud de 6-3/4" 1 08259 3/4" Enchufe 3/4" 10
08275 Cepillo de alambre para orificio ANSI de 5/8", longitud de 6-3/4" 1 08300 7/8" Enchufe 7/8" 10
08286 Cepillo de alambre para orificio ANS| de 11/16", longitud de 7-7/8" 1 gggg; ] _‘1] ;Slinlg:g:]ife ] -1;8" 1 8
08278 Cepillo de alambre para orificio ANS| de 3/4", longitud de 7-7/8" 1 08305 1-3/8" Enchufe 1-3/8" 10
08287 Cepillo de alambre para orificio ANSI de 7/8", longitud de 7-7/8" 1 08309 1-1/2" Enchufe 1-1/2" 10
08288 Cepillo de alambre para orificio ANSI de 1", longitud de 11-7/8" 1 Tapones de Piston para Conexiones de Barras
08289 Cepillo de alambre para orificio ANSI de 1-1/8", longitud de 11-7/8" 1 de Refuerzo Instaladas Posteriormente
08276 Cepfllo de alambre para orfffc\o ANSI de 1-1/4", Iongftud de 11-7/8 1 Cat. No. Descripciin Digr";:tam Aﬂglla Cantidad
08290 Cepillo de alambre para orificio ANSI de 1-3/8", longitud de 11-7/8" 1
08291 Cepillo de alambre para orificio ANSI de 1-1/2", longitud de 11-7/8" 1 PRC1691520 3/4" Enchufe 34 10
PFC1691530 7/8" Enchufe 7/8 10
08273 Cepillo de alambre para orificio ANSI de 1-5/8", longitud de 11-7/8" 1 PFC1691540 1" Enchufe 1 10
08299 | Cepillo de alambre para orficio ANSI de 1-3/4", longitud de 11-7/8" 1 PFC1691550 1-1/8" Enchufe 1-1/8 10
08283 Adaptador SDS-plus para cepillos de acero 1 PFC1691555 1-1/4" Enchufe 1-1/4 10
PFC1691560 1-3/8" Enchufe 1-3/8 10
08296 [ fuavtador o broce eercer para cepilos e acro 1 PFC1691570 1-1/2" Enchufe 1-1/2 10
08282 Extension de cepillo de acero, 12" de longitud 1 PFC1691580 1-3/4" Enchufe 1-3/4 10
08292 Boquilla de compresor de aire con extension, 18" de largo 1
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DEWALT

INFORMACION SOBRE PEDIDOS ANCLAJES Y FLIACIONES
g Tubos de Pantalla de Plastico
- - Brocas de Carburo de Caheza Completa SDS+
: Cat. No. Descricion Diametro de la Estandar — - — -
m ) Broca ANSI de Carton Cat. No. Diametro Longitud Utilizable Longitud Total
(7)Y 08310 3/8" x 3-1/2" Pantalla de Pléstico 9/16" 25 DW5502 3/16" 2" 4-1/2"
L} 08311 3/8" x 6" Pantalla de Plastico 9/16" 25 DW5503 3/16" 4" 6-1/2"
< 08313 3/8" x 8" Pantalla de Pléstico 9/16" 25 DW5504 3/16" 5" 8-1/2"
o 08315 1/2" x 3-1/2" Pantalla de Plastico 3/4" 25 DW5506 3/16" 10" 12"
(7)) 08317 1/2" x 6" Pantalla de Plastico 3/4" 25 DW5512 7/32" 3" 10"
08321 5/8" x 6" Pantalla de Plastico 7/8" 25 DW5517 1/4" 4" 6"
08323 3/4" x 6" Pantalla de Plastico 1" 10 DW5518 1/4" 6" 8-1/2"
Para conocer la disponibilidad de tubos de malla de acero inoxidable, comuniquese con DEWALT DW55200 1/4" 10" 12"
DW5521 1/4" 12" 14"
DW5524 5/16" 4" 6"
Brocas de Carburo de 4 Cortadores SDS Max DW5526 5916" 10° 12
Cat. N Diametro Longitud Utilizabl Longitud Total DWs527 Ska e 6-1/2"
0. iam ” ngitu : izable ong ‘ DW5529 38" g 10"
DW5806 5/8 8 13-1/2 DW55300 3/3" 10" 10"
DW5809 5/8" 16" 21-1/2" DW5531 3/8" 16" 18"
- DW5807 8 s 36" DW5537 172" 5 6"
& : DW5808 11/16" 16" 21-1/2" DW5538 1/2" g" 10-1/2"
CBD ’ DW5810 3/4" 8" 13-1/2" DW5539 1" 10" 10"
g m DW5812 3/4" 16" 21-1/2" DW5540 17" 16" 18"
@ - DW5813 3/4" 31" 36"
~c<:’I> - DW5814 13/16" 16" 21-1/2" ==—rC——=Torozoes
8 ° DW5815 7/8" 8" 13-1/2"
=) + DW5816 7/8" 16" 21-1/2" Brocas de Garburo de 4 Cortadores SDS+
o DW5851 7/8" 31" 36" i4 i il i
o ® Cat. No. Diametro Longitud Utilizable Longitud Total
gy DW5817 27/32" 16" 21-1/2" DW5471 /8" g 10"
e DW5818 1" 8" 13-1/2" DW5472 5/g" 6" 18"
“; DW5819 1" 16" 22-1/2" DW5474 3/4" g 10"
(=3 DW5852 1" 24" 29" DW5475 34 16" 18"
3 DW5820 1" 31" 36" DW5477 7/8" g 10"
S DW5821 1-1/8" 10" 15" DW5478 /g 6 e
2 DW5822 1-1/8" 18" 22-1/2" DW5479 T 8 0
Qj; DW5853 1-1/8" 24" 29" DW5480 T 16" 18"
3 DW5854 1-1/8" 31" 36" DW5481 11/8" g 10"
%- DW5824 1-1/4" 10" 15" DW5482 11/8" 6" 18"
@ DW5825 1-1/4" 18" 22-1/2"
Extracién de Polvo
Cat. No. Descricion
Extractor de polvo Himedo/Seco Hepa/Rrp de 10 galones
DWV9402 Bolsa de lana (paquete de 5) para extractores de polvo & B mEn
DWV012 DEWALT il
Manguera antiestética de repuesto DWV9316 ‘\—g
DWV9320 Juego de filtros HEPA de repuesto (Tipo 1)
DWHO50K Aspiracion de polvo con dos cabezales de perforacion intercambiables
Estacion de energia portatil de 1800 vatios
DCB1800B y Unidad desnuda del cargador de baterfa en paralelo
Brocas Huecas
Cat.No. | Diametro Longitud Total Longitud Utilizable Martillo Recomendado DUST X¥
DWA54012 172" 14-1/2" 9-3/4" DCH133 / DCH273 / DCH293 VITITITA
DS+ DWA54916 9/16" 14-1/2" 9-3/4" DCH133 / DCH273 / DCH293
DWA54058 5/8" 14-1/2" 9-3/4" DCH133 / DCH273 / DCH293
DWA54034 3/4" 14-1/2" 9-3/4" DCH133 / DCH273 / DCH293
DWA58058 5/8" 23-5/8" 15-3/4" DCH481 / D25603K
‘)"%{ DWA58958 5/8" 47-1/4" 39-3/8" DCH481 / D25603K
a DWA58116 11/16" 24-3/4" 15-3/4" DCH481 / D25603K
§ DWA58034 3/4" 23-5/8" 15-3/4" DCH481 / D25603K
L DWA58934 3/4" 47-1/4" 39-3/8" DCH481 / D25603K
% DWA58078 7/8" 23-5/8" 15-3/4" DCH481 / D25603K
§ SDS Max | DWA58001 1" 23-5/8" 15-3/4" DCH481 / D25603K
Q DWA58901 1" 47-1/4" 39-3/8" DCH481 / D25603K
E DWA58118 1-1/8" 23-5/8" 15-3/4" DCH481 / D25603K
% DWA58918 1-1/8" 47-1/4" 39-3/8" DCH481 / D25603K
T DWA58114 1-1/4" 47-1/4" 39-3/8" DCH481 / D25603K
3 DWA58138 1-3/8" 47-1/4" 39-3/8" DCH481 / D25603K
B DWA58112 1-1/2" 47-1/4" 39-3/8" DCH481 / D25603K
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